附件4
《恒温熔锡炉校准规范》试验报告

为验证《恒温熔锡炉校准规范》所规定的校准项目和试验方法的可操作性和适用性，验证本规范所列计量特性指标的科学性，编制组选择深圳市威迅达科技有限公司、东莞市长安金峰电子工具厂、Weller（德国威勒工具有限公司）等多家仪器厂商所生产的不同型号的恒温熔锡炉（以下简称熔锡炉）进行试验验证。试验结果表明，本规范规定的校准项目和试验方法具有可操作性，计量特性指标科学合理，适用于熔锡炉的校准工作。试验验证结论汇总如下，部分原始记录见附件1，试验数据汇总见附件2。
1. [bookmark: _Hlk170982986]温度偏差
	温度（℃）
	温度偏差结果汇总（℃）
	指标（℃）

	200
	-1.7~ +3.2
	±5.0

	260
	-0.3~ +2.6
	±6.0

	300
	-1.2~ +3.7
	±7.0


试验结果中，所有熔锡炉的温度偏差均控制在各指标范围内。本规范工作温度偏差试验方法和指标制定合理。
2. 温度波动度
	温度（℃）
	温度波动度结果汇总（℃）
	指标（℃）

	200
	0.1~0.8
	±2.0

	260
	0.1~ 0.8
	±2.0

	300
	0.1~ 1.1
	±2.0


试验结果中，所有熔锡炉的温度波动度均控制在±2.0℃范围内。本规范工作温度波动度试验方法和指标制定合理。
3. 温度均匀度
	温度（℃）
	温度均匀度结果汇总（℃）
	指标（℃）

	200
	0.1~1.8
	3.0

	260
	0.1~ 1.9
	3.0

	300
	0.1~ 2.2
	3.0


试验结果中，所有熔锡炉的温度均匀度均控制在3.0℃范围内。本规范工作温度波动度试验方法和指标制定合理。
附件1：校准原始记录；
附件2：试验结果汇总。
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附件1
校准原始记录
记录编号：20260921-01
	委托单位：
	湖南航天机电设备与特种材料研究所
	校准证书编号：
	GFJGJL2033260307101

	委托单位地址：
	湖南省长沙市岳麓区青山路89号
	校准依据：
	恒温熔锡炉校准规范

	仪器名称：
	恒温熔锡炉
	型号规格：
	YH1814

	出厂编号：
	20221206-1
	制造单位：
	深圳市威迅达科技有限公司

	校准地点：
	湖南航天管理局计量检测中心热学计量室
	环境温度：
	23.0℃
	相对湿度：
	70%


校准用主要计量标准器具
	名称
	出厂编号
	测量范围
	不确定度/准确度等级/最大允许误差
	溯源机构/证书编号
	有效日期

	温湿度巡检仪
	43660054
	0℃~500℃
	MPE：±(读数×0.5%+0.3)℃；
	国防科技工业第一计量测试研究中心/GFJGJL1001260804401
	20270831

	机械秒表
	001
	10s～900s
	MPE：±0.4s
	国防科技工业4312区域计量站/GFJGJL2033260500060
	20270216

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


1. 温度参数校准
	热电阻编号
	1
	2
	3
	4
	5
	显示值
（℃）

	测量位置
测量次数
	测量值（℃）
	

	
	1
	2
	3
	4
	5
	

	1
	258.7
	258.9
	258.6
	258.8
	258.7
	260

	2
	259.2
	259.4
	259.1
	259.3
	259.2
	260

	3
	258.5
	258.6
	258.4
	258.7
	258.5
	260

	4
	259.6
	259.8
	259.5
	259.7
	259.6
	260

	5
	260.1
	260.2
	260.0
	260.3
	260.1
	260

	6
	259.3
	259.5
	259.2
	259.4
	259.3
	260

	7
	258.8
	259.0
	258.7
	258.9
	258.8
	260

	8
	259.7
	259.9
	259.6
	259.8
	259.7
	260

	9
	259.0
	259.2
	258.9
	259.1
	259.0
	260

	10
	259.4
	259.6
	259.3
	259.5
	259.4
	260

	11
	258.6
	258.8
	258.5
	258.7
	258.6
	260

	测量结果
	参数名称
	校准结果（℃）
	扩展不确定度（℃）

	
	温度上偏差
	0.3
	0.3

	
	温度下偏差
	-1.6
	0.3

	
	温度波动度
	±0.7
	0.1

	
	温度均匀度
	1.8
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2. 传感器布点示意图
[image: ]
校准人员：　  李阳  　　 核验人员：　 冯永豪 　　 校准日期：　2026　年　09　月　21　日

附件2
恒温熔锡炉试验结果汇总
	序号
	生产厂家
	规格型号
	温度偏差 (℃)
	温度波动度 (℃)
	温度均匀度 (℃)

	1
	深圳市威迅达科技有限公司
	YH1814
	-2.7～+3.1
	±(0.6～1.0)
	2.5

	2
	深圳市威迅达科技有限公司
	WXD1612T
	-2.3～+2.1
	±(0.5～1.8)
	2.0

	3
	东莞市长安金峰电子工具厂
	JF-808B
	-1.8～+2.5
	±(0.3～0.7)
	1.2

	4
	Weller(德国威勒工具有限公司)
	WXSB200+WX2
	-1.1～+2.2
	±(0.4～0.8)
	2.1

	5
	东莞市威铁克电子有限公司
	V‑308
	-1.4～+1.5
	±(0.6～0.7)
	1.8

	6
	深圳市白光电子科技有限公司
	BK‑208
	-2.2～+2.8
	±(0.5～0.9)
	2.4

	7
	常州安柏精密仪器有限公司
	AT‑802
	-2.1～+3.3
	±(0.7～1.1)
	2.6

	8
	常州安柏精密仪器有限公司
	AT‑805
	-2.4～+3.6
	±(0.8～1.1)
	2.8
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