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2021 年湖南省危险化学品包装物、容器产品质量         

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

  抽样数量见表 1。 

表 1    各类危险化学品包装物、容器产品的抽样数量 

序号 产品种类 产品名称 抽样数量 检验数量 备样数量 

闭口钢桶 
18 个 9 个 9 个 

钢桶 
全开口钢桶 12 个 6 个 6 个 

钢提桶 18 个 9 个 9 个 

 

1 

金属桶 

方桶 30 个 15 个 15 个 

工业用薄钢板圆罐 
30 个 15 个 15 个  

2  金属罐 
方罐与扁圆罐 

30 个 15 个 15 个 

闭口型 
18 只 9 只 9 只 危险品

包装用

塑料桶

（罐） 
开口型 

18 只 9 只 9 只 

集装袋 
16 个 8 个 8 个 

 

3 

塑料包装 

塑料编织袋 
22 条 11 条 11 条 

 

2 检验依据 

表 2 钢桶 

序号 检验项目 检测方法 

*1 气密试验 GB/T17344 

*2 液压试验 GB/T325.1 

3 跌落试验 GB/T325.1 GB/T4857.5 

4 堆码试验  GB/T4857.3 
堆码高度 3m，堆码时间 24h 
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序号 检验项目 检测方法 

5 基本要求 GB/T325.1 

6 规格尺寸 GB/T325.1 

7 封闭器配装质量 GB/T325.1 

8 表面保护层质量 GB/T325.1 

9 外观质量 GB/T325.1 

  备注 
*闭口桶做此项检验 
   

 

表 3 钢提桶 

序号 检验项目 检测方法 

1 气密试验 GB/T14733 

2 液压试验 GB/T13252 

3 跌落试验 GB/T4857.5 

4 堆码试验  GB/T4857.3 

5 提梁（环）强度 GB/T13252 

 

表 4 方桶 

序号 检验项目 检测方法 

1 气密试验 GB/T17343 

2 液压试验 GB 12463 

3 跌落试验 GB 12463 

4 堆码试验 GB/T4857.3  GB/T17343 

5 提梁（环）强度 GB/T17343 

 

表 5 工业用薄钢板圆罐 

序号 检验项目 检测方法 

1 气密试验 GB/T15170 

2 液压试验 GB/T15170 

3 跌落试验 GB/T15170、 GB/T4857.5 

4 堆码试验  GB/T4857.3、 GB/T15170 
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序号 检验项目 检测方法 

5 提梁（环）强度 GB/T15170 

 

表 6 方罐与扁圆罐 

序号 检验项目 检测方法 

1 气密试验 GB/T17343 

2 液压试验 BB/T0019 

3 跌落试验 GB 12463 

4 堆码试验 GB/T4857.3  GB/T15170 

5 提梁（环）强度 
BB/T0019 

 
 

表７ 危险品包装用塑料桶（罐） 

序号 检验项目 检测方法 

   *1 气密试验 GB/T17344 

   *2 液压试验 
GB 18191 

GB 19160 

   3 跌落试验 GB 18191   GB/T4857.5 

   4 堆码负载 GB/T4857.3 

   5 尺寸偏差 GB 18191 

   6 外观要求 GB 18191 

  备注 *闭口桶做此项检验 

 
表 8 集装袋 

序号 检验项目 检测方法 

1 基布 抗拉强度 GB/T10454 

2 基布 伸长率 GB/T10454 

3 基布 耐寒性 GB/T10454 

4 基布 耐热性 GB/T10454 

5 吊带（吊绳）抗拉强度 GB/T10454 

6 吊带（吊绳）伸长率 GB/T10454 
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序号 检验项目 检测方法 

7 连接部 边缝抗拉强度 GB/T10454 

8 连接部 底缝抗拉强度 GB/T10454 

9 周期性提吊试验 GB/T10454 

10 垂直跌落试验 GB/T10454 

11 加压试验 GB/T10454 

12 倾倒试验 GB/T10454 

13 正位试验 GB/T10454 

14 撕裂传播试验 GB/T10454 

 

表 9 塑料编织袋 

序号 检验项目 检测方法 

1 拉伸负荷 GB/T8946 

2 剥离力 GB/T8946 

3 耐热性 GB/T8946 

4 耐跌落性 GB/T8946 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。

凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 12463-2009   危险货物运输包装通用技术条件  

GB/T 325.1-2018 包装容器 钢桶 第 1 部分：通用技术要求 

GB/T 13252-2008 钢提桶 

GB/T 17343-1998  包装容器 方桶 

GB/T 15170-2007 包装容器 工业用薄钢板圆罐 

BB/T 0019-2013  包装容器 方罐与扁圆罐 

GB  18191-2008 包装容器 危险品包装用塑料桶 

GB  19160-2008 包装容器 危险品包装用塑料罐 

GB/T 10454-2000 集装袋 

GB/T 8946-2013  塑料编织袋 

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求 
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3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省家用集成灶产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

样品应当由抽样人员在被抽样生产者、销售者的待销产品或者生产线末端经检验合格的

产品中随机抽样。抽样基数满足抽样数量即可。 

当生产企业或流通领域受检单位库存的样品数量满足抽取 2 台样品时，抽取 1 台

样品作为检验用样品，1 台作为备用样品。当生产企业或流通领域受检单位库存的样品

数量只能满足抽取 1 台样品时，抽取 1 台样品用于检验，检验不做破坏性试验，检验

样品作为复检样品，抽样时，在抽样单上注明。 

2 检验依据 

表 1 集成灶检验项目依据及检测方法 

序号 检验项目 检验方法 

1 名称和型号 GB 16410-2007  

2 使用燃气类别代号或适用地区 GB 16410-2007 

3 额定燃气供气压力 GB 16410-2007  

4 额定热负荷 GB 16410-2007  

5 制造厂名称 GB 16410-2007  

6 额定电压（使用交流电源的灶） GB 16410-2007  

7 额定输入功率（使用交流电源的灶具） GB 16410-2007 

8 

标志 

额定频率（使用交流电源的灶具） GB 16410-2007  

9 安全注意事项 GB 16410-2007 

10 电源线损坏 GB 16410-2007  

11 

安装使用说

明书 

安装嵌入式灶橱柜的开孔尺寸 GB 16410-2007  

12 包装 
包装箱外产品名称、型号、使用燃气类

别或适用地区 
GB 16410-2007 

13 灶具燃烧器的燃气阀门设置 GB 16410-2007  

14 

结构 

电点火装置出现故障时的要求 GB 16410-2007  
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15 燃气导管 GB 16410-2007  

16 燃烧器的熄火保护装置设置 GB 16410-2007  

17 石棉不应用于灶具的结构之中 GB 16410-2007  

18 熄火保护装置应符合 GB 16410-2007  

19 气密性 GB 16410-2007 

20 
每个燃烧器实测折算热负荷与额定热

负荷的额偏差 

21 

热负荷 

主火实测折算热负荷 

22 离焰 

23 熄火 

24 回火 

25 干烟气中一氧化碳的浓度 

26 

燃烧工况 

使用超大型锅时，燃烧稳定性 

GB 16410-2007   

27 温升 操作时手必须接触的部位  GB 16410-2007  

28 安全装置 熄火保护装置闭阀时间 GB 16410-2007   

29 防触电保护 

30 室温下的泄漏电流和电气强度 

31 工作温度下的泄漏电流和电气强度 

32 

电气性能 

接地电阻 

GB 16410-2007  

33 热效率、能效等级 GB 30720-2014 

34 能效标识  《能源效率标识管理办法》 

注：凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于

本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用
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于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本规范。 

GB 16410-2007 《家用燃气灶具》。 

GB 30720-2014 《家用燃气灶具能效限定值及能效等级》。 

《能源效率标识管理办法》。 

相关的法律法规、部门规章和规范。 

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                         HNCCXZ144-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
家用燃气快速热水器 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省家用燃气快速热水器产品质量            

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

1.1 现场抽样： 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表、扑克牌等方法产生。 

生产领域：每批次产品抽取样品 3 台，其中 2 台作为检验样品，1 台作为备用样品。 

流通领域：受检单位库存的样品数量满足抽取 2 台样品时，抽取 1 台作为检验样品，

1 台作为备用样品。当受检单位库存的样品数量只能满足抽取 1 台样品时，抽取 1 台样

品用于检验，检验不做破坏性试验，检验样品作为复检样品，抽样时，在抽样单上注

明。 

1.2 网络抽样： 

抽样前应当清除浏览器缓存信息，校验网络时间、登录电子商务平台、产品搜索选择、

逐批购买、完成支付、通过截图、拍照或者录像的方式记录被样销售者信息、样品网页展示

信息，以及订单信息、支付记录。网络抽样应当覆盖省内知名电商平台，抽样人员由承检机

构以消费者名义购买样品，索取并保留有效的购物发票或者凭证。抽样数量为 2 台，其中 1

台作为检验样品，1 台作为备用样品。备样封存于承检机构。抽样工作由承检机构持有抽样

员资质的不少于 2 名工作人员共同完成。收到样品后，承检机构应当检查样品状态及数量，

将符合要求的分检验样品和备用样品加贴封条。 

2 检验依据 

序号 检验项目 检验方法 

1 通过烟气的部件材料 GB 6932-2015 

2 排烟管 GB 6932-2015 

3 给排气管 GB 6932-2015 

4 燃气系统气密性 GB 6932-2015 

5 火焰稳定性（无风状态） GB 6932-2015 
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6 烟气中 CO 含量（COa=1）（无风状态） GB 6932-2015 

7 熄火保护装置（含结构、性能） GB 6932-2015 

8 烟道堵塞安全装置（含结构、性能） GB 6932-2015 

9 风压过大安全装置（含结构、性能） GB 6932-2015 

10 防干烧安全装置（含结构、性能） GB 6932-2015 

11 防止不完全燃烧安全装置（含结构、性能） GB 6932-2015 

12 热负荷限制 GB 6932-2015 

13 热效率 GB 20665-2015 

14 热水产率 GB 6932-2015 

15 铭牌 GB 6932-2015 

16 安全注意事项 GB 6932-2015 

17 包装 GB 6932-2015 

防护等级 

泄漏电流和电气强度 

电源连接和外部软线 

18 电气部分 
 

接地措施 

GB 6932-2015 

18 能效等级 GB20665-2015 

19 能效标识 《能源效率标识管理办法》

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 6932-2015 家用燃气快速热水器 

GB 20665-2015 家用燃气快速热水器和燃气采暖热水炉能效限定值及能效等级 

《能源效率标识管理办法》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 
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若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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家用燃气灶具 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省家用燃气灶具产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

1.1 现场抽样： 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表、扑克牌等方法产生。 

生产领域：每批次产品抽取样品 3 台，其中 2 台作为检验样品，1 台作为备用样品。 

流通领域：每批次产品抽取样品 2 台，其中 1 台作为检验样品，1 台作为备用样品 

1.2 网络抽样： 

抽样前应当清除浏览器缓存信息，校验网络时间、登录电子商务平台、产品搜索选择、

逐批购买、完成支付、通过截图、拍照或者录像的方式记录被样销售者信息、样品网页展示

信息，以及订单信息、支付记录。网络抽样应当覆盖省内知名电商平台，抽样人员由承检机

构以消费者名义购买样品，索取并保留有效的购物发票或者凭证。抽样数量为 2 台，其中 1

台作为检验样品，1 台作为备用样品。备样封存于承检机构。抽样工作由承检机构持有抽样

员资质的不少于 2 名工作人员共同完成。收到样品后，承检机构应当检查样品状态及数量，

将符合要求的分检验样品和备用样品加贴封条。 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 
气密性 GB 16410-2007 

2 
热负荷（热负荷偏差、主火实测折算热负荷） GB 16410-2007 

3 
离焰 GB 16410-2007 

4 
熄火 GB 16410-2007 

5 
回火 GB 16410-2007 

6 
干烟气中一氧化碳浓度 GB 16410-2007 

7 
温升 GB 16410-2007 

8 
耐热冲击 GB 16410-2007 
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序号 检验项目 检验方法 

9 
耐重力冲击 GB 16410-2007 

10 
熄火保护装置 GB 16410-2007 

11 
热效率 GB 30720-2014 

12 
燃气导管 GB 16410-2007 

13 
能效等级 GB 30720-2014 

14 
能效标识 《能源效率标识管理办法》 

15 
标志（铭牌） GB 16410-2007 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 16410-2007 家用燃气灶具 

GB 30720-2014 家用燃气灶具能效限定值及能效等级 

《能源效率标识管理办法》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                         HNCCXZ146-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
瓶装液化石油气调压器 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省瓶装液化石油气调压器产品质量          

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表、扑克牌等方法产生。 

每批次产品抽取样品 2 台，其中 1 台作为检验样品，1 台作为备用样品。 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

一般要求 GB 35844-2018  

调压器的承压组件 GB 35844-2018 1 结构  

调压器的接头组件 GB 35844-2018  

2 外观 GB 35844-2018  

3 气密性 GB 35844-2018  

4 关闭压力 GB 35844-2018  

5 出口压力 GB 35844-2018  

6 标志 GB 35844-2018  

7 警示 GB 35844-2018  

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用

于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本规范。 

GB 35844-2018 《瓶装液化石油气调压器》。 

相关的法律法规、部门规章和规范。 

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。 

3.2 判定原则 
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经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                        HNCCXZ147-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
燃气用具连接用软管 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省燃气用具连接用软管产品质量            

监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

样品应当由抽样人员在被抽样生产者、销售者的待销产品或者生产线末端经检验合格的

产品中随机抽样。抽样基数满足抽样数量即可。现场抽样时应当购买检验样品，购买检验样

品的价格以生产、销售的标价为准；没有标价的，以同类产品的市场价格为准。 

1.1 燃气用具连接用不锈钢波纹软管 

燃气用具连接用不锈钢波纹软管：抽样数量为 6 根，其中检验用样品 4 根，备用样品 2

根，抽样基数满足抽样数量即可。 

1.2 燃气用具连接用金属包覆软管 

燃气用具连接用金属包覆软管：抽样数量为 6 根，其中检验用样品 4 根，备用样品 2

根，抽样基数满足抽样数量即可。 

1.3 燃气用具连接用橡胶复合软管 

盘装燃气用具连接用橡胶复合软管抽样数量为 4m，其中检验用样品 2m，备用样品 2m。 

2 检验依据 

表 1 燃气用具连接用不锈钢波纹软管检验依据 

序号 检验项目 检验方法 

1 外观  CJ/T 197-2010  

2 结构与尺寸 CJ/T 197-2010 

3 耐压性 CJ/T 197-2010  

4 气密性 CJ/T 197-2010  

5 抗拉性 CJ/T 197-2010  

6 耐热性 CJ/T 197-2010  

7 耐冲击性 CJ/T 197-2010  

8 接头耐安装性 CJ/T 197-2010  

9 插头式接头耐拉性  CJ/T 197-2010  

10 包覆层阻燃性 CJ/T 197-2010 

11 标志 CJ/T 197-2010 
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表 2 燃气用具连接用橡胶复合软管检验依据 

序号 检验项目 检验方法 

1 外观  CJ/T 491-2016 GB 29993-2013 

2 尺寸与公差 CJ/T 491-2016 GB 29993-2013 

3 耐压性 CJ/T 491-2016 GB 29993-2013 

4 气密性 CJ/T 491-2016 GB 29993-2013 

5 耐液体性能 CJ/T 491-2016 GB 29993-2013 

6 耐燃烧性 CJ/T 491-2016 GB 29993-2013 

7 耐热性 CJ/T 491-2016 GB 29993-2013 

8 耐拉伸性 CJ/T 491-2016 GB 29993-2013 

9 拔出力  CJ/T 491-2016  

10 标志耐擦拭性 CJ/T 491-2016 

11 标志 CJ/T 491-2016 GB29993-2013 

 

表 3 燃气用具连接用金属包覆软管检验依据 

序号 检验项目 检验方法 

1 外观  CJ/T 490-2016 GB 29993-2013 

2 结构与尺寸 CJ/T 490-2016 GB 29993-2013 

3 耐压性 CJ/T 490-2016 GB 29993-2013 

4 气密性 CJ/T 490-2016 GB 29993-2013 

5 抗拉性 CJ/T 490-2016 GB 29993-2013 

6 包覆层阻燃性 CJ/T 490-2016 GB 29993-2013 

7 包覆层耐液体性 CJ/T 490-2016 GB 29993-2013 

8 包覆层标志耐擦性 CJ/T 490-2016  

9 接头耐安装性  CJ/T 490-2016  

10 标志 CJ/T 490-2016 GB 29993-2013 

注：凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于

本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 
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3 判定规则 

3.1 依据标准 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用

于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本规范。 

GB 29993-2013 《家用燃气用橡胶和塑料软管及软管组合件技术条件和评价方

法》。 

CJ/T 490-2016 《燃气用具连接用金属包覆软管》。 

CJ/T 491-2016 《燃气用具连接用橡胶复合软管》。 

CJ/T 197-2010 《燃气用具连接用不锈钢波纹软管》。 

相关的法律法规、部门规章和规范。 

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                        HNCCXZ148-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
天然气、车用压缩天然气 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省天然气、车用压缩天然气产品质量         
监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

在企业规定的天然气交接点取样口取经企业检验合格或以其他任何方式表明合格的产

品，抽取近期生产的同一批次产品（同一类别、同一批号的产品为一批）。 

样品用天然气采样袋或天然气采样器取样。每批次取样品 2 份，一份检验用样品，一份

备用样品。采样方法依据 GB 13609-2017 《天然气取样导则》进行。  

2 检验依据 
 

表 1 天然气 

序号 检验项目 检验方法 

1 高位发热量 GB 17820-2018 

2 总硫 GB 17820-2018 

3 二氧化碳摩尔分数 GB 17820-2018 

4 四氢噻吩 CJJ/T 148-2010《城镇燃气加臭技术规程》 

 
表 2 车用压缩天然气 

序号 检验项目 检验方法 

1 高位发热量 GB 18047-2017 

2 总硫 GB 18047-2017 

3 二氧化碳 GB 18047-2017 

4 氧气 GB 18047-2017 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 13609-2017 天然气取样导则 

GB 17820-2018 天然气 

GB 18047-2017 车用压缩天然气 

CJJ/T 148-2010《城镇燃气加臭技术规程》 
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现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                        HNCCXZ149-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
液化石油气 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省液化石油气产品质量监督抽查实施细则 
 

1 抽样方法 

依据 SH/T 0233—92《液化石油气采样法》，在液化石油气充装站的充装台和生产企业

成品储气罐，使用液化石油气采样器、容积为 12 升或容积为 35.5 升的液化石油气钢瓶（已

抽真空或新瓶）进行采样。每个贮气罐抽取两个样品，一个样品用于检测，一个样品作为备

用样留存在抽样单位或受检单位。 

2 检验依据 
 

序号 检验项目 检验方法 

1 密度  GB 11174-2011 

2 蒸汽压  GB 11174-2011 

3 
组分（C3+C4 烃类组分含量、C5 及 C5 以上烃类组分含

量）  GB 11174-2011 

4 残留物  GB 11174-2011 

5 游离水 GB 11174-2011 

6 铜片腐蚀  GB 11174-2011 

7 总硫含量  GB 11174-2011 

8 硫化氢 GB 11174-2011 

9 二甲醚 GB 11174-2011 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 11174-2011 《液化石油气》 

相关的法律法规、部门规章和规范 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明
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示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                        HNCCXZ150-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
商用燃气燃烧器具 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

湖南省市场监督管理局
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2021 年湖南省商用燃气燃烧器具产品质量              

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表、扑克牌等方法产生。 

当生产企业或流通领域受检单位库存的样品数量满足抽取 2 台样品时，抽取 1 台

样品作为检验用样品，1 台作为备用样品。当生产企业或流通领域受检单位库存的样品

数量只能满足抽取 1 台样品时，抽取 1 台样品用于检验，检验不做破坏性试验，检验

样品作为复检样品，抽样时，在抽样单上注明。 

2 检验依据 

表 1 蒸箱类（ZX）产品 

序号 检验项目 检验方法 

1 通用结构  GB 35848-2018  

2 燃气系统零部件  GB 35848-2018  

3 燃具的特殊结构  GB 35848-2018  

4 外观  GB 35848-2018  

5 燃气系统密封性  GB 35848-2018  

6 热负荷准确度  GB 35848-2018  

7 主火燃烧器火焰稳定性  GB 35848-2018  

8 火焰传递  GB 35848-2018 

9 火焰状态  GB 35848-2018 

10 常明火点火燃烧器火焰稳定性  GB 35848-2018  

11 运行噪声  GB 35848-2018  

12 熄火噪声  GB 35848-2018  

13 干烟气中 CO（α=1）含量  GB 35848-2018  

14 熄火保护装置  GB 35848-2018  

15 点火性能  GB 35848-2018  



 33

表 1（续） 

序号 检验项目 检验方法 

16 燃气稳压器  GB 35848-2018  

17 预清扫  GB 35848-2018  

18 表面温升  GB 35848-2018  

19 电气性能  GB 35848-2018  

20 能源合理利用  GB 35848-2018  

21 蒸箱类蒸汽压力  GB 35848-2018  

22 蒸箱补水系统  GB 35848-2018  

23 标志  GB 35848-2018  

24 警示  GB 35848-2018  

表 2 煮食炉类（ZS）产品 

序号 检验项目 检验方法 

1 通用结构  GB 35848-2018  

2 燃气系统零部件        GB 35848-2018  

3 燃具的特殊结构  GB 35848-2018  

4 外观  GB 35848-2018  

5 火焰传递  GB 35848-2018 

6 火焰状态  GB 35848-2018 

7 燃气系统密封性  GB 35848-2018  

8 热负荷准确度  GB 35848-2018  

9 主火燃烧器火焰稳定性  GB 35848-2018  

10 常明火点火燃烧器火焰稳定性  GB 35848-2018  

11 运行噪声  GB 35848-2018  

12 熄火噪声  GB 35848-2018  

13 干烟气中 CO（α=1）含量  GB 35848-2018  
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表 2（续） 

序号 检验项目 检验方法 

14 熄火保护装置  GB 35848-2018  

15 点火性能  GB 35848-2018  

16 燃气稳压器  GB 35848-2018  

17 预清扫  GB 35848-2018  

18 表面温升  GB 35848-2018  

19 电气性能  GB 35848-2018  

20 能源合理利用  GB 35848-2018  

22 防干烧  GB 35848-2018  

23 标志  GB 35848-2018  

24 警示  GB 35848-2018  

表 3 平头炉类（PT）产品 

序号 检验项目 检验方法 

1 通用结构  GB 35848-2018  

2 燃气系统零部件   GB 35848-2018  

3 燃具的特殊结构  GB 35848-2018  

4 外观  GB 35848-2018  

5 燃气系统密封性  GB 35848-2018  

6 热负荷准确度  GB 35848-2018  

7 火焰传递  GB 35848-2018 

8 火焰状态  GB 35848-2018 

9 主火燃烧器火焰稳定性  GB 35848-2018  

10 常明火点火燃烧器火焰稳定性  GB 35848-2018  

11 运行噪声  GB 35848-2018  

12 熄火噪声  GB 35848-2018  
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表 3（续） 

序号 检验项目 检验方法 

13 干烟气中 CO（α=1）含量  GB 35848-2018  

14 熄火保护装置  GB 35848-2018  

15 点火性能  GB 35848-2018  

16 燃气稳压器  GB 35848-2018  

17 表面温升  GB 35848-2018  

18 电气性能  GB 35848-2018  

19 能源合理利用  GB 35848-2018  

20 多炉头 CO 含量  GB 35848-2018 

21 标志  GB 35848-2018  

22 警示  GB 35848-2018  

                     表 4 大锅灶类（DG）产品 

序号 检验项目 检验方法 

1 通用结构  GB 35848-2018  

2 燃气系统零部件    GB 35848-2018  

3 燃具的特殊结构  GB 35848-2018  

4 外观  GB 35848-2018  

5 燃气系统密封性  GB 35848-2018  

6 热负荷准确度  GB 35848-2018  

7 火焰传递  GB 35848-2018 

8 火焰状态  GB 35848-2018 

9 主火燃烧器火焰稳定性  GB 35848-2018  

10 常明火点火燃烧器火焰稳定性  GB 35848-2018  

11 运行噪声  GB 35848-2018  
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表 4（续） 

序号 检验项目 检验方法 

12 熄火噪声  GB 35848-2018  

13 干烟气中 CO（α=1）含量  GB 35848-2018  

14 熄火保护装置  GB 35848-2018  

15 点火性能  GB 35848-2018  

16 燃气稳压器  GB 35848-2018  

17 预清扫  GB 35848-2018  

18 表面温升  GB 35848-2018  

19 电气性能  GB 35848-2018  

20 能源合理利用  GB 35848-2018  

21 标志  GB 35848-2018  

22 警示  GB 35848-2018  

 表 5 炒灶类（ZC）产品 

序号 检验项目 检验方法 

1 通用结构  GB 35848-2018  

2 燃气系统零部件      GB 35848-2018  

3 燃具的特殊结构  GB 35848-2018  

4 外观  GB 35848-2018  

5 燃气系统密封性  GB 35848-2018  

6 热负荷准确度  GB 35848-2018  

7 火焰传递  GB 35848-2018 

8 火焰状态  GB 35848-2018 

9 主火燃烧器火焰稳定性  GB 35848-2018  

10 常明火点火燃烧器火焰稳定性  GB 35848-2018  
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表 5（续） 

序号 检验项目 检验方法 

11 运行噪声  GB 35848-2018  

12 熄火噪声  GB 35848-2018  

13 干烟气中 CO（α=1）含量  GB 35848-2018  

14 熄火保护装置  GB 35848-2018  

15 点火性能  GB 35848-2018  

16 燃气稳压器  GB 35848-2018  

17 预清扫  GB 35848-2018  

18 表面温升  GB 35848-2018  

19 电气性能  GB 35848-2018  

20 能源合理利用  GB 35848-2018  

21 标志  GB 35848-2018  

22 警示  GB 35848-2018  

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 
 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 35848-2018 《商用燃气燃烧器具》。 

相关的法律法规、部门规章和规范。 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 
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若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                        HNCCXZ151-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
成人服装 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省成人服装产品质量监督抽查实施细则 
 

1 抽样方法 

样品在受检单位售柜或仓库内的待销产品中随机抽取；或在生产企业生产线末端并经检

验合格的产品中随机抽取。 

随机数一般可使用骰子或者扑克牌方法产生。 

每款产品抽取同批次、同色别、同等级、同安全技术类别样品 2 件，其中 1 件作为检样

用样品，1 件作为备用样品。 

2 检验依据 

序号 检验项目 检验方法 

1 纤维含量 GB/T 2910 系列、GB/T 16988 等 

2 甲醛含量 GB/T 2912.1 

3 pH 值 GB/T 7573 

4 异味 GB 18401 

5 可分解致癌芳香胺染料 GB/T 17592、GB/T 23344 

6 耐水色牢度 GB/T 5713 

7 耐汗渍色牢度 GB/T 3922 

8 耐摩擦色牢度 GB/T 3920 

9 耐皂洗色牢度 GB/T 3921 

10 耐干洗色牢度 GB/T 5711 

11 耐光色牢度 GB/T 8427 

12 耐光汗复合色牢度 GB/T 14576 

13 洗液沾色牢度 GB/T 3921  

14 起毛起球 GB/T 4802 

15 拼接互染程度 GB/T 3921、GB/T 31127 

16 接缝强力 GB/T 3923 

17 缝子纰裂程度 GB/T 21294 

18 耐磨性能 GB/T 21196.2 

19 断裂强力 GB/T 3923.2 

20 撕破强力 GB/T 3917.1  

21 裤子后档缝接缝强力 GB/T 3923.1   
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执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范 

GB/T 29862-2013 纺织品 纤维含量的标识 

GB/T 2660-2017 衬衫 

GB/T 2662-2017 棉服装 

GB/T 2664-2017 男西服、大衣 

GB/T 2665-2017 女西服、大衣 

GB/T 2666-2017 男、女西裤 

GB/T 22700-2016 水洗整理服装 

FZ/T 81004-2012 连衣裙、裙套 

FZ/T 81006-2017 牛仔服装 

FZ/T 81007-2012 单、夹服装 

FZ/T 81010-2018 风衣 

GB/T 8878-2014 棉针织内衣 

GB/T 22849-2014 针织 T 恤衫 

GB/T 22853-2009 针织运动服 

GB/T 26384-2011 针织棉服装 

GB/T 26385-2011 针织拼接服装 

FZ/T 73010-2016 针织工艺衫  

FZ/T 73020-2012 针织休闲服、 

FZ/T 73026-2014 针织裙、裙套 

FZ/T 73032-2017 针织牛仔服装 

FZ/T 73043-2012 针织衬衫 

FZ/T 73056-2016 针织西服 

FZ/T 73058-2017 针织大衣 

FZ/T 73005-2012 低含毛混纺及仿毛针织品 

FZ/T 73009-2009 羊绒针织品 

FZ/T 73018-2012 毛针织品 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 
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3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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2021 年湖南省成人鞋产品质量监督抽查实施细则 
 

1 抽样方法 

样品在受检单位售柜或仓库内的待销产品中随机抽取；或在生产企业生产线末端并经检

验合格的产品中随机抽取。 

随机数一般可使用骰子或者扑克牌方法产生。 

每款产品抽取同批次、同色别、同等级、同安全技术类别样品 2 件，其中 1 件作为检样

用样品，1 件作为备用样品。 

2 检验依据 

表 1 旅游鞋 

序号 检验项目 检验方法 

1 感官质量 GB/T 3903.5 

2 游离或可部分水解的甲醛 
（纺织品）GB/T 2912.1 

（皮革）GB/T 19941 

3 异味 
QB/T 1002.6.2、GB/T 22756.6.2、 

QB/T 2995.6.3 

4 可分解芳香胺染料 
（纺织品）GB/T 17592、GB/T 23344 

（皮革）GB/T 19942 

5 外底耐磨性能 GB/T 3903.2 

6 跟面耐磨性能 GB/T 26703 

7 成鞋耐折性能 GB/T 3903.1 

8 衬里和内垫材料的耐摩擦色牢度 QB/T 2882 

9 幇底剥离强度或底墙与帮面剥离强度 GB/T 3903.3 系列 

10 外底与外中底黏合强度 GB/T 21396、QB/T 2886 

11 成型底鞋跟硬度 GB/T 3903.4 

12 
勾心（勾心长度下限值、勾心纵向刚度、

勾心硬度、勾心弯曲性能） 
GB 28011 

13 内底纤维板屈挠指数 QB/T 1472 

14 帮面材料低温屈挠性能 QB/T 2224 
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表 2 皮凉鞋 

序号 检验项目 检验方法 

1 感官质量 GB/T 3903.5 

2 游离或可部分水解的甲醛 
（纺织品）GB/T 2912.1 

（皮革）GB/T 19941 

3 异味 
QB/T 1002.6.2、GB/T 22756.6.2、 

QB/T 2995.6.3 

4 可分解芳香胺染料 
（纺织品）GB/T 17592、GB/T 23344 

（皮革）GB/T 19942 

5 外底耐磨性能 GB/T 3903.2 

6 跟面耐磨性能 GB/T 26703 

7 成鞋耐折性能 GB/T 3903.1 

8 帮带拉出强度 GB/T 22756.6.6 

9 衬里和内垫材料的耐摩擦色牢度 QB/T 2882 

10 幇底剥离强度或底墙与帮面剥离强度 GB/T 3903.3 系列 

11 外底与外中底黏合强度 GB/T 21396、QB/T 2886 

12 成型底鞋跟硬度 GB/T 3903.4 

13 鞋跟结合力 GB/T 11413 

14 
勾心（勾心长度下限值、勾心纵向刚度、

勾心硬度、勾心弯曲性能） 
GB 28011 

15 内底纤维板屈挠指数 QB/T 1472 

16 帮面材料低温屈挠性能 QB/T 2224 
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表 3 皮鞋 

序号 检验项目 检验方法 

1 感官质量 GB/T 3903.5 

2 游离或可部分水解的甲醛 
（纺织品）GB/T 2912.1 

（皮革）GB/T 19941 

3 异味 
QB/T 1002.6.2、GB/T 22756.6.2、 

QB/T 2995.6.3 

4 可分解芳香胺染料 
（纺织品）GB/T 17592、GB/T 23344 

（皮革）GB/T 19942 

5 外底耐磨性能 GB/T 3903.2 

6 跟面耐磨性能 GB/T 26703 

7 成鞋耐折性能 GB/T 3903.1 

8 鞋帮拉出强度 QB/T 1002.6.5、QB/T 2995.6.7 

9 衬里和内垫材料的耐摩擦色牢度 QB/T 2882 

10 幇底剥离强度或底墙与帮面剥离强度 GB/T 3903.3 系列 

11 外底与外中底黏合强度 GB/T 21396、QB/T 2886 

12 成型底鞋跟硬度 GB/T 3903.4 

13 鞋跟结合力 GB/T 11413 

14 
勾心（勾心长度下限值、勾心纵向刚度、

勾心硬度、勾心弯曲性能） 
GB 28011 

15 内底纤维板屈挠指数 QB/T 1472 

16 帮面材料低温屈挠性能 QB/T 2224 

 

 

表 4 休闲鞋 

序号 检验项目 检验方法 

1 感官质量 GB/T 3903.5 

2 游离或可部分水解的甲醛 （纺织品）GB/T 2912.1 
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序号 检验项目 检验方法 

（皮革）GB/T 19941 

3 异味 
QB/T 1002.6.2、GB/T 22756.6.2、 

QB/T 2995.6.3 

4 可分解芳香胺染料 
（纺织品）GB/T 17592、GB/T 23344 

（皮革）GB/T 19942 

5 外底耐磨性能 GB/T 3903.2 

6 跟面耐磨性能 GB/T 26703 

7 成鞋耐折性能 GB/T 3903.1 

8 鞋帮拉出强度 QB/T 1002.6.5、QB/T 2995.6.7 

9 衬里和内垫材料的耐摩擦色牢度 QB/T 2882 

10 幇底剥离强度或底墙与帮面剥离强度 GB/T 3903.3 系列 

11 外底与外中底黏合强度 GB/T 21396、QB/T 2886 

12 成型底鞋跟硬度 GB/T 3903.4 

13 鞋跟结合力 GB/T 11413 

14 
勾心（勾心长度下限值、勾心纵向刚度、

勾心硬度、勾心弯曲性能） 
GB 28011 

15 内底纤维板屈挠指数 QB/T 1472 

16 帮面材料低温屈挠性能 QB/T 2224 

 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB/T 15107-2013 旅游鞋 

GB/T 22756-2017 皮凉鞋 

QB/T 1002-2015 皮鞋 

QB/T 2955-2017 休闲鞋 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 
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3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省儿童服装产品质量监督抽查实施细则 
 

1 抽样方法 

样品在受检单位售柜或仓库内的待销产品中随机抽取；或在生产企业生产线末端并经检

验合格的产品中随机抽取。 

随机数一般可使用骰子或者扑克牌方法产生。 

每款产品抽取同批次、同色别、同等级、同安全技术类别样品 2 件，其中 1 件作为检样

用样品，1 件作为备用样品。注：如遇到儿童及婴幼儿服装样品过小的情况，可适当增加抽

样数量，但不得超过检验、复检的合理需要。 

2 检验依据 

序号 检验项目 检验方法 

1 纤维含量 GB/T 2910 系列、GB/T 16988 等 

2 甲醛含量 GB/T 2912.1 

3 pH 值 GB/T 7573 

4 异味 GB 18401 

5 可分解致癌芳香胺染料 GB/T 17592 

6 耐水色牢度 GB/T 5713 

7 耐汗渍色牢度 GB/T 3922 

8 耐干摩擦色牢度 GB/T 3920 

9 耐湿摩擦色牢度 GB/T 3920 

10 耐唾液色牢度 GB/T 18886 

11 可萃取重金属 GB/T 17593 系列 

12 重金属（总铅、总镉） GB/T 30157 

13 邻苯二甲酸酯 GB/T 20388 

14 附件抗拉强力 GB 31701 

15 附件可触及的锐利尖端和锐利边缘 GB/T 31702 

16 绳带要求 GB 31701 

17 包装及产品中金属针或金属锐利物 GB/T 24121 
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序号 检验项目 检验方法 

18 耐久性标签位置 GB 31701 

19 耐皂洗色牢度 GB/T 3921 

20 使用说明 GB/T 5296.4 

 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范 

GB 31701-2015 婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范 

GB/T 29862-2013 纺织品 纤维含量的标识 

GB/T 2660-2017 衬衫 

GB/T 2662-2017 棉服装 

GB/T 2664-2017 男西服、大衣 

GB/T 2665-2017 女西服、大衣 

GB/T 2666-2017 男、女西裤 

GB/T 22700-2016 水洗整理服装 

GB/T 31900-2015 机织儿童服装 

GB/T 33271-2016 机织婴幼儿服装 

GB/T 39508-2020 针织婴幼儿及儿童服装 

FZ/T 81004-2012 连衣裙、裙套 

FZ/T 81006-2017 牛仔服装 

FZ/T 81007-2012 单、夹服装 

FZ/T 81010-2018 风衣 

FZ/T 81014-2008 婴幼儿服装 

GB/T 8878-2014 棉针织内衣 

GB/T 22849-2014 针织 T 恤衫 

GB/T 22853-2009 针织运动服 

GB/T 26384-2011 针织棉服装 

GB/T 26385-2011 针织拼接服装 

FZ/T 73010-2016 针织工艺衫  
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FZ/T 73020-2012 针织休闲服、 

FZ/T 73025-2013 婴幼儿针织服饰 

FZ/T 73026-2014 针织裙、裙套 

FZ/T 73032-2017 针织牛仔服装 

FZ/T 73043-2012 针织衬衫 

FZ/T 73045-2013 针织儿童服装 

FZ/T 73056-2016 针织西服 

FZ/T 73058-2017 针织大衣 

FZ/T 73005-2012 低含毛混纺及仿毛针织品 

FZ/T 73009-2009 羊绒针织品 

FZ/T 73018-2012 毛针织品 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省童鞋产品质量监督抽查实施细则 
 

1 抽样方法 

样品在受检单位售柜或仓库内的待销产品中随机抽取；或在生产企业生产线末端并经检

验合格的产品中随机抽取。 

随机数一般可使用骰子或者扑克牌方法产生。 

每款产品抽取同批次、同色别、同等级、同安全技术类别样品 3 件，其中 2 件作为检样

用样品，1 件作为备用样品。注：如遇到童鞋样品过小的情况，可适当增加抽样数量，但不

得超过检验、复检的合理需要。 

2 检验依据 

表 1 布面童胶鞋 

序号 检验项目 检验方法 

1 产品标识 QB/T 2673 

2 甲醛含量（纺织品） GB/T 2912.1 

3 甲醛含量（皮革和毛皮） GB/T 19941 

4 异味 
GB 30585.6.5、QB/T 4331.6.10、 

 QB/T 4546.6.2 

5 可分解有害芳香胺染料（纺织品） GB/T 17592 

6 可分解有害芳香胺染料（皮革和毛皮） GB/T 19942 

7 皮革和毛皮中的六价铬 GB/T 22807 

8 重金属总量 QB/T 4340 

9 富马酸二甲酯 GB/T 26713 

10 橡胶部件中的 N-亚硝基胺 GB/T 24153 

11 有效跟高 GB 30585 

12 外底耐磨性能 GB/T 3903.2 

13 耐折性能 GB/T 3903.1 

14 帮带拉出强度 QB/T 4546.6.9 

15 衬里和内垫摩擦色牢度 QB/T 2882 
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序号 检验项目 检验方法 

16 锐利边缘和锐利尖端 GB 6675.2 

17 可拆卸小附件 GB 6675 

18 小附件抗拉强力 GB 30585 附录 D、QB/T 4546.6.17 

19 断针 GB/T 24121 

20 
钢勾心（勾心长度下限值、勾心纵向刚

度、勾心硬度、勾心弯曲性能） 
GB 28011 

21 邻苯二甲酸酯 ISO/TS 16181 

  

 

表 2 儿童皮鞋 

序号 检验项目 检验方法 

1 产品标识 QB/T 2673 

2 甲醛含量（纺织品） GB/T 2912.1 

3 甲醛含量（皮革和毛皮） GB/T 19941 

4 异味 
GB 30585.6.5、QB/T 4331.6.10、  

QB/T 4546.6.2 

5 可分解有害芳香胺染料（纺织品） GB/T 17592 

6 可分解有害芳香胺染料（皮革和毛皮） GB/T 19942 

7 皮革和毛皮中的六价铬 GB/T 22807 

8 重金属总量 QB/T 4340 

9 富马酸二甲酯 GB/T 26713 

10 橡胶部件中的 N-亚硝基胺 GB/T 24153 

11 有效跟高 GB 30585 

12 耐磨性能 GB/T 3903.2 

13 耐折性能 GB/T 3903.1 

14 剥离强度 GB/T 3903.3 
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序号 检验项目 检验方法 

15 鞋帮拉出强度 QB/T 2880.6.7 

16 衬里和内垫摩擦色牢度 QB/T 2882 

17 锐利边缘和锐利尖端 GB 6675.2 

18 可拆卸小附件 GB 6675 

19 小附件抗拉强力 GB 30585 附录 D、QB/T 4546.6.17 

20 断针 GB/T 24121 

21 
钢勾心（勾心长度下限值、勾心纵向刚

度、勾心硬度、勾心弯曲性能） 
GB 28011 

22 邻苯二甲酸酯 ISO/TS 16181 

 

 

表 3 儿童旅游鞋 

序号 检验项目 检验方法 

1 产品标识 QB/T 2673 

2 甲醛含量（纺织品） GB/T 2912.1 

3 甲醛含量（皮革和毛皮） GB/T 19941 

4 异味 
GB 30585.6.5、QB/T 4331.6.10、  

QB/T 4546.6.2 

5 可分解有害芳香胺染料（纺织品） GB/T 17592 

6 可分解有害芳香胺染料（皮革和毛皮） GB/T 19942 

7 皮革和毛皮中的六价铬 GB/T 22807 

8 重金属总量 QB/T 4340 

9 富马酸二甲酯 GB/T 26713 

10 橡胶部件中的 N-亚硝基胺 GB/T 24153 

11 有效跟高 GB 30585 

12 外底耐磨性能 GB/T 3903.2 
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序号 检验项目 检验方法 

13 耐折性能 GB/T 3903.1 

14 帮带拉出强度 QB/T 4546.6.9 

15 衬里和内垫摩擦色牢度 QB/T 2882 

16 锐利边缘和锐利尖端 GB 6675.2 

17 可拆卸小附件 GB 6675 

18 小附件抗拉强力 GB 30585 附录 D、QB/T 4546.6.17 

19 断针 GB/T 24121 

20 
钢勾心（勾心长度下限值、勾心纵向刚

度、勾心硬度、勾心弯曲性能） 
GB 28011 

21 邻苯二甲酸酯 ISO/TS 16181 

 

 

表 4 儿童皮凉鞋 

序号 检验项目 检验方法 

1 产品标识 QB/T 2673 

2 甲醛含量（纺织品） GB/T 2912.1 

3 甲醛含量（皮革和毛皮） GB/T 19941 

4 异味 
GB 30585.6.5、QB/T 4331.6.10、  

QB/T 4546.6.2 

5 可分解有害芳香胺染料（纺织品） GB/T 17592 

6 可分解有害芳香胺染料（皮革和毛皮） GB/T 19942 

7 皮革和毛皮中的六价铬 GB/T 22807 

8 重金属总量 QB/T 4340 

9 富马酸二甲酯 GB/T 26713 

10 橡胶部件中的 N-亚硝基胺 GB/T 24153 

11 有效跟高 GB 30585 
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序号 检验项目 检验方法 

12 外底耐磨性能 GB/T 3903.2 

13 耐折性能 GB/T 3903.1 

14 帮带拉出强度 QB/T 4546.6.9 

15 衬里和内垫摩擦色牢度 QB/T 2882 

16 锐利边缘和锐利尖端 GB 6675.2 

17 可拆卸小附件 GB 6675 

18 小附件抗拉强力 GB 30585 附录 D、QB/T 4546.6.17 

19 断针 GB/T 24121 

20 
钢勾心（勾心长度下限值、勾心纵向刚

度、勾心硬度、勾心弯曲性能） 
GB 28011 

21 邻苯二甲酸酯 ISO/TS 16181 

 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 30585-2014 儿童鞋安全技术规范 

GB 25038-2010 胶鞋健康安全技术规范 

GB 25036-2010 布面童胶鞋 

QB/T 2880-2016 儿童皮鞋 

QB/T 4331-2012 儿童旅游鞋 

QB/T 4546-2013 儿童皮凉鞋 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强
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制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省羊绒羊毛衫产品质量监督抽查实施细则 

 
1 抽样方法 

样品在受检单位售柜或仓库内的待销产品中随机抽取；或在生产企业生产线末端并经检

验合格的产品中随机抽取。 

随机数一般可使用骰子或者扑克牌方法产生。 

每款产品抽取同批次、同色别、同等级、同安全技术类别样品 2 件，其中 1 件作为检样

用样品，1 件作为备用样品。 

2 检验依据 

序号 检验项目 检验方法 

1 纤维含量 GB/T 2910 系列、GB/T 16988 等 

2 甲醛含量 GB/T 2912.1 

3 pH 值 GB/T 7573 

4 耐水色牢度 GB/T 5713 

5 耐汗渍色牢度 GB/T 3922 

6 耐摩擦色牢度 GB/T 3920 

7 异味 GB 18401 

8 可分解致癌芳香胺染料 GB/T 17592、GB/T 23344 

9 耐光色牢度 GB/T 8427 

10 耐洗色牢度 GB/T 3921 

11 耐干洗色牢度 GB/T 5711 

12 起毛起球 GB/T 4802 

 
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范 

GB/T 29862-2013 纺织品 纤维含量的标识 
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FZ/T 73005-2012 低含毛混纺及仿毛针织品 

FZ/T 73009-2012 羊绒针织品 

FZ/T 73018-2012 毛针织品  

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省羽绒服产品质量监督抽查实施细则 
 

1 抽样方法 

样品在受检单位售柜或仓库内的待销产品中随机抽取；或在生产企业生产线末端并经检

验合格的产品中随机抽取。 

随机数一般可使用骰子或者扑克牌方法产生。 

每款产品抽取同批次、同色别、同等级、同安全技术类别样品 3 件，其中 2 件作为检样

用样品，1 件作为备用样品。 

2 检验依据 

表 1 羽绒服装 

序号 检验项目 检验方法 

1 纤维含量 GB/T 2910 系列、GB/T 16988 等 

2 甲醛含量 GB/T 2912.1 

3 pH 值 GB/T 7573 

4 异味 GB 18401 

5 可分解致癌芳香胺染料 GB/T 17592、GB/T 23344 

6 耐水色牢度 GB/T 5713 

7 耐汗渍色牢度 GB/T 3922 

8 耐摩擦色牢度 GB/T 3920 

9 耐皂洗色牢度 GB/T 3921 

10 耐光色牢度 GB/T 8427 

11 纰裂 GB/T 14272 

12 含绒量 GB/T 14272 

13 绒子含量 GB/T 14272 

14 蓬松度 GB/T 14272 

15 清洁度 GB/T 14272 

16 耗氧量 GB/T 14272 

17 充绒量 GB/T 14272 



 65

18 气味 GB/T 14272 

19 残脂率 GB/T 14272 

20 水分率 GB/T 14272 

21 防钻绒性 GB/T 14272、GB/T12705.1 

 

表 2 针织羽绒服装 

序号 检验项目 检验方法 

1 纤维含量 GB/T 2910 系列、GB/T 16988 等 

2 甲醛含量 GB/T 2912.1 

3 pH 值 GB/T 7573 

4 异味 GB 18401 

5 可分解致癌芳香胺染料 GB/T 17592、GB/T 23344 

6 耐水色牢度 GB/T 5713 

7 耐汗渍色牢度 GB/T 3922 

8 耐摩擦色牢度 GB/T 3920 

9 耐皂洗色牢度 GB/T 3921 

10 耐光色牢度 GB/T 8427 

11 纰裂 GB/T 14272 

12 含绒量 GB/T 14272 

13 绒子含量 GB/T 14272 

14 蓬松度 GB/T 14272 

15 清洁度 GB/T 14272 

16 耗氧量 GB/T 14272 

17 充绒量 GB/T 14272 

18 气味 GB/T 14272 

19 残脂率 GB/T 14272 
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20 水分率 GB/T 14272 

21 防钻绒性 GB/T 14272、GB/T12705.1 

22 起毛起球 GB/T 4802.1 

 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范 

GB/T 29862-2013 纺织品 纤维含量的标识 

GB/T 14272-2011 羽绒服装 

FZ/T 73053-2015  针织羽绒服装 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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湖南省高空作业平台产品质量监督抽查实施细则 
 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样单位的成品库内或市场待销产品中抽取同一型号规格的产

品。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

抽查时抽取 2 台样品（检验用 1 台，备用复检 1 台），当被抽样单位只有 1 台样品时，

允许只抽取 1 台样机进行检验（检验样品作为复检备样），不做破坏性试验。 

2 检验依据 

见表 1、2 

表 1 剪叉式升降工作平台 

序号 检验项目 检测方法 

1 结构参数测量 
GB/T 25849-2010 

 JB/T9229-2013 

2 工作平台 
GB/T 25849-2010  

JB/T9229-2013 

3 安全保护装置 
GB/T 25849-2010  

JB/T9229-2013 

4 空载试验 
GB/T 25849-2010  

JB/T9229-2013 

5 行驶试验 
GB/T 25849-2010  

JB/T9229-2013 

6 稳定性试验 
GB/T 25849-2010  

JB/T9229-2013 

7 噪声测量 
GB/T 25849-2010  

JB/T9229-2013 

8 排放测量 
GB/T 25849-2010 

 JB/T9229-2013 
 

表 2 臂架式升降工作平台 

序号 检验项目 检测方法 

1 结构参数测量 
GB/T 25849-2010 

JB/T12483-2015 

2 工作平台 
GB/T 25849-2010 

JB/T12483-2015 

3 安全保护 
GB/T 25849-2010 
JB/T12483-2015 

4 功能 
GB/T 25849-2010 
JB/T12483-2015 
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序号 检验项目 检测方法 

5 稳定性 
GB/T 25849-2010 
JB/T12483-2015 

6 噪量 
GB/T 25849-2010 
JB/T12483-2015 

7 排放 
GB/T 25849-2010 
JB/T12483-2015 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB/T 25849-2010 移动式升降工作平台 设计计算、安全要求和测试方法 

JB/T9229-2013 剪叉式升降工作平台 

JB/T12483-2015 臂架式升降工作平台 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；否则，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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湖南省混凝土湿喷机产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样单位的成品库内或市场待销产品中抽取同一型号规格的产

品。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

抽查时抽取 2 台样品（检验用 1 台，备用复检 1 台），当被抽样单位只有 1 台样品时，

允许只抽取 1 台样机进行检验（检验样品作为复检备样），不做破坏性试验。 

2 检验依据 

见表 1 

表 1 混凝土湿喷机 

序号 检验项目 检测方法 

1 整机一般检查 TB/T 3525-2018 

2 整机性能检验 TB/T 3525-2018 

3 喷射臂检验 TB/T 3525-2018 

4 速凝剂添加系统检验 TB/T 3525-2018 

5 底盘检验 TB/T 3525-2018 

6 安全环保检验 TB/T 3525-2018 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

TB/T 3525-2018 铁路大型施工机械隧道混凝土湿喷机 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；否则，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应
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以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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湖南省扫路机产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样单位的成品库内或市场待销产品中抽取同一型号规格的产

品。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

抽查时抽取 2 台样品（检验用 1 台，备用复检 1 台），当被抽样单位只有 1 台样品时，

允许只抽取 1 台样机进行检验（检验样品作为复检备样），不做破坏性试验。 

2 检验依据 

见表 1 

表 1 扫路机 

序号 检验项目 检测方法 

1 尺寸参数 JB/T 10856-2018 

2 质量参数 JB/T 10856-2018 

3 卸料角 JB/T 10856-2018 

4 爬坡能力 JB/T 10856-2018 

5 最高行驶速度 JB/T 10856-2018 

6 扫净率 JB/T 10856-2018 

7 液压油温 JB/T 10856-2018 

8 液压油固体颗粒污染等级 JB/T 10856-2018 

9 安全及环保 JB/T 10856-2018 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

JB/T 10856-2018 道路施工与养护机械设备 扫路机 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；否则，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 
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若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省簿册产品质量监督抽查实施细则 
 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形

式表明合格的、近期生产的同一规格型号产品。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

抽样数量：抽取 20 本，其中 12 本作检验用，另 8 本封存在受检单位或承检单位以备异 

议时复检。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

2 检验依据 

表 1 簿册 

序号 检验项目 检测方法 

1 内芯尺寸偏差 QB/T 1438-2007 

2 纸张定量-封面 GB/T 451.2－2002 

3 纸张定量-内芯 GB/T 451.2－2002 

4 封面及封底 QB/T 1438-2007 

5 套印偏差 QB/T 1438-2007 

6 簿背与内芯 QB/T 1438-2007 

7 硬面簿压槽与簿背 
平行偏差 

QB/T 1438-2007 

8 内芯要求 QB/T 1438-2007 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。

凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定依据 

3.1 依据标准   

QB/T 1438-2007 薄册 

GB/T 451.2-2002 纸和纸板定量的测定                       

相关的法律法规、部门规章和细则 

经公示现行有效的企业标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 
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经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省课业簿册产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形

式表明合格的、近期生产的同一规格型号产品。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

抽样数量：抽取 20 本，其中 12 本作检验用，另 8 本封存在受检单位或承检单位以备异 

议时复检。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

2 检验依据 

表 1 课业簿册 

序号 检验项目 检测方法 

1 装订质量 QB/T 1437-2014 

2 纸张定量-封面/封底 GB/T 451.2－2002 

3 纸张定量-内芯 GB/T 451.2－2002 

4 破页 QB/T 1437-2014 

5 脏迹 QB/T 1437-2014 

6 白页 QB/T 1437-2014 

7 印划线 QB/T 1437-2014 

8 张数 QB/T 1437-2014 

9 断线 QB/T 1437-2014 

10 偏斜 QB/T 1437-2014 

11 封面/封底 QB/T 1437-2014 

12 套印偏差 QB/T 1437-2014 

13 内芯纸张施胶度 GB/T460－2008 

14 成品尺寸偏差 QB/T 1437-2014 

15 装订偏差 QB/T 1437-2014 

16 危险锐利尖端 QB/T 1437-2014 
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17 封面脱色程度 QB/T 1437-2014 

18 亮度（白度） GB/T 7974－2013 

19 可迁移元素（锑） GB 21027-2007 

20 可迁移元素（砷） GB 21027-2007 

21 可迁移元素（钡） GB 21027-2007 

22 可迁移元素（镉） GB 21027-2007 

23 可迁移元素（铬） GB 21027-2007 

24 可迁移元素（铅） GB 21027-2007 

25 可迁移元素（汞） GB 21027-2007 

26 可迁移元素（硒） GB 21027-2007 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。

凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定依据 

3.1 依据标准   

QB/T 1437-2014 课业薄册 

GB 21027-2007 学生用品的安全通用要求 

GB/T 451.2-2002 纸和纸板定量的测定 

GB/T 460-2008 纸施胶度的测定  

GB/T 7974-2013 纸、纸板和纸浆 蓝光漫反射因数 D65 亮度的测定（漫射/垂直法，室

外日光条件） 

相关的法律法规、部门规章和细则 

经公示现行有效的企业标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应
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以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省纸张质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形

式表明合格的、近期生产的同一规格型号产品。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

抽样基数满足抽样数量即可。备样封存在受检单位或承检单位以备异议时复检。 

表 1 各产品的抽样数量 

 

2 检验依据 

2.1 胶印书刊纸检验项目及检测标准见表 2。 

表 2 胶印书刊纸 

序号 检验项目 检测方法 

1 定量 GB/T 451.2-2002 

2 亮度 GB/T 7974-2013 

3 不透明度 GB/T 1543-2005 

4 施胶度 GB/T 460-2008 

产品 抽样数量 检验样数量 备样数量 

胶版印刷纸（卷筒） 6 ㎡ 3 ㎡ 3 ㎡ 

胶印书刊纸（卷筒） 6 ㎡ 3 ㎡ 3 ㎡ 

涂布纸和纸板涂布白卡纸（卷

筒） 
6 ㎡ 3 ㎡ 3 ㎡ 

涂布纸和纸板 涂布美术印刷

纸(铜版纸)（卷筒） 
6 ㎡ 3 ㎡ 3 ㎡ 

胶版印刷纸（张） 15 10 5 

胶印书刊纸（张） 15 10 5 

涂布纸和纸板涂布白卡纸

（张） 
15 10 5 

涂布纸和纸板 涂布美术印刷

纸(铜版纸)（张） 
15 10 5 
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5 吸水性（正反面均） GB/T 1540-2002 

6 抗张指数 GB/T 12914-2018 

7 耐折度（横向） GB/T 457-2008 

8 平滑度 GB/T 456-2002 

9 尘埃度 GB/T 1541-2013 

10 交货水分 GB/T 462-2008 

11 尺寸 GB/T 451.1-2002 

12 偏斜度 GB/T 451.1-2002 

备注 
注：施胶度和吸水性中有一项合格即判为合格。 

 

2.2 胶版印刷纸检验项目及检测标准见表 3。 

表 3 胶版印刷纸 

序号 检验项目 检测方法 

1 定量 GB/T 451.2-2002 

2 厚度 GB/T 451.3-2002 

3 亮度 GB/T 7974-2013 

4 不透明度 GB/T 1543-2005 

5 吸水性（正反面均） GB/T 1540-2002 

6 抗张指数 GB/T 12914-2018 

7 耐折度（横向） GB/T 457-2008 

8 平滑度 GB/T 456-2002 

9 尘埃度 GB/T 1541-2013 

10 交货水分 GB/T 462-2008 

11 尺寸 GB/T 451.1-2002 

12 偏斜度 GB/T 451.1-2002 
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2.3 涂布纸和纸板涂布白卡纸检验项目及检测标准见表 4。 

表 4 涂布纸和纸板涂布白卡纸 

序号 检验项目 检测方法 

1 定量 GB/T 451.2-2002 

2 厚度 GB/T 451.3-2002 

3 紧度 GB/T 451.3-2002 

4 D65 亮度(正反面均) GB/T 7974-2013 

5 光泽度 GB/T 8941-2013 

6 油墨吸收性 GB/T 12911-1991 

7 横向耐折度 GB/T 457-2008 

8 吸水性 GB/T 1540-2002 

9 尘埃度 GB/T 1541-2013 

10 交货水分 GB/T 462-2008 

11 横向挺度 GB/T 22364-2018 

12 尺寸 GB/T 451.1-2002 

13 偏斜度 GB/T 451.1-2002 

备注 

注 1:用于凹版印刷的产品,可不考核印刷表面强度,挺度指标可降低 5%。 

注 2:对于单面光纸,除 D65 亮度和吸水性考核两面外,光泽度、印刷光泽度、印刷

表面粗糙度、油墨吸收性,印刷表面强度、尘埃度均仅考核光泽面。 

 

2.4 涂布纸和纸板 涂布美术印刷纸(铜版纸)检验项目及检测标准见表 5。 

表 5 涂布纸和纸板 涂布美术印刷纸(铜版纸) 

序号 检验项目 检测方法 

1 定量 GB/T 451.2-2002 

2 厚度 GB/T 451.3-2002 

3 D65 亮度(涂布面) GB/T 7974-2013 

4 不透明度 GB/T 7974-2013 

5 挺度（纵向/横向） GB/T 22364-2018 

6 光泽度(涂布面) GB/T 8941-2013 
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7 油墨吸收性(涂布面) GB/T 12911-1991 

8 尘埃度(涂布面) GB/T 1541-2013 

9 交货水分 GB/T 462-2008 

10 尺寸 GB/T 451.1-2002 

11 偏斜度 GB/T 451.1-2002 

备注 

注 1：用于凹版印刷的产品,可不考核印刷表面强度;用于轮转印刷的产品,印刷表面强度

分别降低 0.2 m/s。 

注 2：因地区差异较大,可根据具体情况对水分作适当调整。 

 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定依据 

3.1 依据标准   

GB/T 30130-2013 胶版印刷纸     

GB/T 30132-2013 胶印书刊纸  

GB/T 10335.3-2018  涂布纸和纸板涂布白卡纸                

GB/T 10335.1-2017 涂布纸和纸板 涂布美术印刷纸(铜版纸) 

GB/T 7974-2013 纸、纸板和纸浆 蓝光漫反射因数 D65 亮度的测定（漫射/垂直法，室外

日光条件）  

GB/T 8941-2013 纸和纸板镜面光泽度的测定 

GB/T 1543-2005 纸和纸板 不透明度(纸背衬)的测定(漫反射法) 

GB/T 451.2-2002 纸和纸板定量的测定                       

GB/T 451.3-2002 纸和纸板厚度的测定  

GB/T 12914-2018 纸和纸板 抗张强度的测定 恒速拉伸法（20mm/min）  

GB/T 457-2008 纸和纸板耐折度的测定 

GB/T 456-2002 纸和纸板平滑度的测定(别克法)                         

GB/T 1541-2013 纸和纸板 尘埃度的测定                            

GB/T 462-2008 纸、纸板和纸浆 分析试样水分的测定  

GB/T 451.1-2002 纸和纸板尺寸及偏斜度的测定 

GB/T 12911-1991 纸和纸板油墨吸收性的测定法 

GB/T 1540-2002 纸和纸板吸水性的测定 可勃法 

GB/T 22364-2018 纸和纸板弯曲挺度的测定 
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GB/T 460-2008 纸施胶度的测定  

相关的法律法规、部门规章和细则 

经公示现行有效的企业标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省按摩器具产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

表 1 抽取样品数量 

序

号 
产品名称 抽样数量（个） 检验样品数量（个） 备用样品数量（个）

1 按摩器具 2 1 1 

备注：抽样范围为单相器具额定电压不超过 250V 的家用或类似用途的按摩器具产品。 

2 检验依据 

表 2  按摩器具 

序号 检验项目 检验方法 

1 对触及带电部件的防护 

2 输入功率和电流 

3 发热 

4 工作温度下的泄漏电流和电气强度 

5 耐潮湿（仅做 15.3） 

6 泄漏电流和电气强度 

7 非正常工作（仅做 19.7） 

8 稳定性和机械危险 

9 机械强度 

10 结构（不包括第 22.46 条的试验） 

11 内部布线 

12 电源连接和外部软线 

GB 4706.1-2005 

GB 4706.10-2008 



 91

13 外部导线用接线端子 

14 接地措施 

15 电气间隙、爬电距离和固体绝缘 

16 耐热和耐燃（仅做耐热） 

17 连续骚扰电压 

18 骚扰功率 

19 辐射骚扰 

GB 4343.1-2018 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 4706.1-2005 《家用和类似用途电器的安全 第 1 部分：通用要求》 

GB 4706.10-2008 《家用和类似用途电器的安全 按摩器具的特殊要求》 

GB 4343.1-2018 《家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第 1 部分：发射》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 
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2021 年湖南省液体加热器产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

表 1 抽取样品数量 

序

号 
产品名称 抽样数量（个） 检验样品数量（个） 备用样品数量（个）

1 液体加热器 2 1 1 

备注：抽样范围为单相额定电压不超过 250V 的家用和类似用途液体加热器产品。 

2 检验依据 

表 2  液体加热器 

序号 检验项目 检验方法 

1 对触及带电部件的防护 

2 输入功率和电流 

3 发热 

4 工作温度下的泄漏电流和电气强度 

5 耐潮湿（仅做 15.3） 

6 泄漏电流和电气强度 

7 非正常工作（仅做 19.5） 

8 稳定性和机械危险 

9 机械强度 

10 结构（不包括第 22.46 条的试验） 

11 内部布线 

12 电源连接和外部软线 

13 外部导线用接线端子 

14 接地措施 

15 电气间隙、爬电距离和固体绝缘 

16 耐热和耐燃（仅做耐热） 

GB 4706.1-2005 

GB 4706.19-2008 
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执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 4706.1-2005 《家用和类似用途电器的安全 第 1 部分：通用要求》 

GB 4706.19-2008 《家用和类似用途电器的安全 液体加热器的特殊要求》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 
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2021 年湖南省直/卷发器、电吹风产品质量 
监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

表 1 抽取样品数量 

序

号 
产品名称 抽样数量（个） 检验样品数量（个） 备用样品数量（个）

1 直/卷发器、电吹风 2 1 1 

备注：抽样范围为各类手持式、额定输入功率 2.2kW 以下、带电热元件的吹风机和以电吹

风为主体带有非电性工作头的组合式美发器及以电热为主的电热卷发器（或直发器）产品。 

2 检验依据 

表 2  直/卷发器、电吹风 

序号 检验项目 检验方法 

1 对触及带电部件的防护 

2 输入功率和电流 

3 发热 

4 工作温度下的泄漏电流和电气强度 

5 耐潮湿（仅做 15.3） 

6 泄漏电流和电气强度 

7 非正常工作（仅做 19.2） 

8 稳定性和机械危险 

9 机械强度 

10 结构（不包括第 22.46 条的试验） 

11 内部布线 

GB 4706.1-2005 

GB 4706.15-2008 
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12 电源连接和外部软线 

13 外部导线用接线端子 

14 接地措施 

15 电气间隙、爬电距离和固体绝缘 

16 耐热和耐燃（仅做耐热） 

17 连续骚扰电压 

18 骚扰功率 

19 辐射骚扰 

GB 4343.1-2018 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 4706.1-2005 《家用和类似用途电器的安全 第 1 部分：通用要求》 

GB 4706.15-2008 《家用和类似用途电器的安全 皮肤及毛发护理器具的特殊要求》 

GB 4343.1-2018 《家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第 1 部分：发射》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 
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2021 年湖南省风扇产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

表 1 抽取样品数量 

序

号 
产品名称 抽样数量（个） 检验样品数量（个） 备用样品数量（个）

1 风扇 2 1 1 

备注：抽样范围为单相额定电压不超过 250V，由交流电机（电容式和罩极式）或直流电机

驱动的家用和类似用途电风扇（台扇、壁扇、台地扇、落地扇、转页扇、塔扇、空调扇、循

环扇等）产品。其中塔扇、空调扇、循环扇产品不做能效项目（第 17、18 项）。 

2 检验依据 

表 2  风扇 

序号 检验项目 检验方法 

1 对触及带电部件的防护 

2 输入功率和电流 

3 发热 

4 工作温度下的泄漏电流和电气强度 

5 耐潮湿（仅做 15.3） 

6 泄漏电流和电气强度 

7 非正常工作（仅做 19.7） 

8 稳定性和机械危险 

9 机械强度 

10 结构（不包括第 22.46 条的试验） 

11 内部布线 

GB 4706.1-2005 

GB 4706.27-2008 
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12 电源连接和外部软线 

13 外部导线用接线端子 

14 接地措施 

15 电气间隙、爬电距离和固体绝缘 

16 耐热和耐燃（仅做耐热） 

17 能效等级 

18 能效限定值 

GB 12021.9-2008 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 4706.1-2005 《家用和类似用途电器的安全 第 1 部分：通用要求》 

GB 4706.27-2008 《家用和类似用途电器的安全 第 2 部分：风扇的特殊要求》 

GB 12021.9-2008 《交流电风扇能效限定值及能效等级》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省电磁灶产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

表 1 抽取样品数量 

序

号 
产品名称 抽样数量（个） 检验样品数量（个） 备用样品数量（个）

1 电磁灶 2 1 1 

备注：抽样范围为额定电压不超过 250V 的家用和类似用途的电磁灶产品。 

2 检验依据 

表 2  电磁灶 

序号 检验项目 检验方法 

1 对触及带电部件的防护 

2 输入功率和电流 

3 发热 

4 工作温度下的泄漏电流和电气强度 

5 耐潮湿（仅做 15.3） 

6 泄漏电流和电气强度 

7 非正常工作（仅做 19.102） 

8 稳定性和机械危险 

9 机械强度 

10 结构（不包括第 22.46 条的试验） 

11 内部布线 

12 电源连接和外部软线 

GB 4706.1-2005 

GB 4706.29-2008 
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13 外部导线用接线端子 

14 接地措施 

15 电气间隙、爬电距离和固体绝缘 

16 耐热和耐燃（仅做耐热） 

17 连续骚扰电压 

18 骚扰功率 

19 辐射骚扰 

GB 4343.1-2018 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 4706.1-2005 《家用和类似用途电器的安全 第 1 部分：通用要求》 

GB 4706.29-2008 《家用和类似用途电器的安全 便携式电磁灶的特殊要求》  

GB 4343.1-2018 《家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第 1 部分：发射》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 
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2021 年湖南省厨房机械产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

表 1 抽取样品数量 

序

号 
产品名称 抽样数量（个） 检验样品数量（个） 备用样品数量（个）

1 厨房机械产品 2 1 1 

备注：抽样范围为额定电压不超过 250V 的家用和类似用途的电动厨房机械（电动食品加工

器）产品。 

2 检验依据 

表 2  厨房机械产品 

序号 检验项目 检验方法 

1 对触及带电部件的防护 

2 输入功率和电流 

3 发热 

4 工作温度下的泄漏电流和电气强度 

5 耐潮湿（仅做 15.3） 

6 泄漏电流和电气强度 

7 非正常工作（仅做 19.7） 

8 稳定性和机械危险 

9 机械强度 

10 结构（不包括第 22.46 条的试验） 

11 内部布线 

12 电源连接和外部软线 

GB 4706.1-2005 

GB 4706.30-2008 
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13 外部导线用接线端子 

14 接地措施 

15 电气间隙、爬电距离和固体绝缘 

16 耐热和耐燃（仅做耐热） 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 4706.1-2005 《家用和类似用途电器的安全 第 1 部分：通用要求》 

GB 4706.30-2008 《家用和类似用途电器的安全 厨房机械的特殊要求》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 
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2021 年湖南省电热毯产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

表 1 抽取样品数量 

序

号 
产品名称 抽样数量（个） 检验样品数量（个） 备用样品数量（个）

1 电热毯 2 1 1 

备注：抽样范围为额定电压不超过 250V,涉及对床或人体进行加热的电热毯、电热垫、电热

褥垫产品。 

2 检验依据 

表 2  电热毯 

序号 检验项目 检验方法 

1 对触及带电部件的防护 

2 输入功率和电流 

3 发热 

4 工作温度下的泄漏电流和电气强度 

5 耐潮湿（仅做 15.3） 

6 泄漏电流和电气强度 

7 非正常工作（仅做 19.108） 

8 结构（不包括第 22.46 条的试验） 

9 内部布线 

10 电源连接和外部软线 

11 外部导线用接线端子 

12 接地措施 

GB 4706.1-2005 

GB 4706.8-2008 
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13 电气间隙、爬电距离和固体绝缘 

14 耐热和耐燃（仅做耐热） 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 4706.1-2005 《家用和类似用途电器的安全 第 1 部分：通用要求》 

GB 4706.8-2008 《家用和类似用途电器的安全 电热毯、电热垫及类似柔性发热器具的

特殊要求》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 
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2021 年湖南省电源适配器、充电器产品质量             
监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形 

式表明合格的、近期生产的同一规格型号产品。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

每批次抽取样品 3 台，其中 2 台作为检验样品，1 台作为备用样品。 

2 检验依据 

检验项目见表 1、表 2。 

表 1  音视频设备用电源适配器、充电器产品检验项目  

序号 检验项目 检测方法 

1 标志和说明书 GB8898-2011 

2 正常工作条件下的发热 GB8898-2011 

3 防电击保护的结构要求 GB8898-2011 

4 正常工作条件下的电击危险 GB8898-2011 

5 绝缘要求 GB8898-2011 

6 机械强度 GB8898-2011 

7 电气间隙和爬电距离 GB8898-2011 

8 保护接地措施 GB8898-2011 

9 与电源插头形成一体的装置 GB8898-2011 

10 电源端骚扰电压 GB/T13837-2012 

11 骚扰功率 GB/T13837-2012 

表 2       信息技术设备及电信终端设备用电源适配器、充电器产品检验项目 

序号 检验项目 检测方法 

1 标记和说明 GB 4943.1-2011 

2 电击和能量危险的防护 GB 4943.1-2011 

3 接地和连接保护措施 GB 4943.1-2011 
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4 电气间隙、爬电距离和绝缘穿透距离 GB 4943.1-2011 

5 布线、连接和供电 GB 4943.1-2011 

6 与电网电源的连接 GB 4943.1-2011 

7 机械强度 GB 4943.1-2011 

8 直插式设备 GB 4943.1-2011 

9 发热要求 GB 4943.1-2011 

10 耐异常热 GB 4943.1-2011 

11 抗电强度 GB 4943.1-2011 

12 电源端子骚扰电压 GB/T9254-2008 

13 辐射骚扰（1GHz 以下） GB/T9254-2008 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本

细则。 

凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 8898-2011 音频、视频及类似电子设备 安全要求 

GB 4943.1-2011 信息技术设备安全 第 1 部分：通用要求 

GB/T 13837-2012 声音和电视广播接收机及有关设备 无线电骚扰特性 限值和测量

方法 

GB/T 9254-2008  信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法  

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应



 113

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省机顶盒产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形 

式表明合格的、近期生产的同一规格型号产品。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

每批次抽取样品 2 台，其中 1 台作为检验样品，1 台作为备用样品。 

2 检验依据 

检验项目见表 1、表 2、表 3。 

表 1 有线数字电视机顶盒、地面数字电视机顶盒、卫星数字机顶盒产品检验项目 

序号 检验项目 检测方法 

1 标志和说明书 GB 8898-2011 

2 防电击保护的结构要求 GB 8898-2011 

3 正常工作条件下的电击危险 GB 8898-2011 

4 绝缘要求 GB 8898-2011 

5 电气间隙和爬电距离 GB 8898-2011 

6 机械强度 GB 8898-2011 

7 保护接地措施 GB 8898-2011 

8 与电源插头形成一体的装置 GB 8898-2011 

9 电源端骚扰电压 GB/T 13837-2012 

10 电信端口的传导共模骚扰电压 GB/T 9254-2008 

表 2  电信终端类网络机顶盒产品检验项目 

序号 检验项目 检测方法 

1 标记和说明 GB 4943.1-2011 

2 电击和能量危险的防护 GB 4943.1-2011 

3 接地和连接保护措施 GB 4943.1-2011 

4 电气间隙、爬电距离和绝缘穿透距离 GB 4943.1-2011 
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5 布线、连接和供电 GB 4943.1-2011 

6 与电网电源的连接 GB 4943.1-2011 

7 机械强度 GB 4943.1-2011 

8 直插式设备 GB 4943.1-2011 

9 耐异常热 GB 4943.1-2011 

10 抗电强度 GB 4943.1-2011 

11 电源端子骚扰电压 GB/T 9254-2008 

12 辐射骚扰 GB/T 9254-2008 

表 3 音视频类网络机顶盒产品检验项目 

序号 检验项目 检测方法 

1 标志和说明书 GB 8898-2011 

2 防电击保护的结构要求 GB 8898-2011 

3 正常工作条件下的电击危险 GB 8898-2011 

4 绝缘要求 GB 8898-2011 

5 电气间隙和爬电距离 GB 8898-2011 

6 机械强度 GB 8898-2011 

7 保护接地措施 GB 8898-2011 

8 与电源插头形成一体的装置 GB 8898-2011 

9 电源端骚扰电压 GB/T 13837-2012 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。  

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。 

凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 8898-2011  音频、视频及类似电子设备 安全要求 

GB 4943.1-2011  信息技术设备安全 第 1 部分：通用要求 

GB/T 13837-2012 声音和电视广播接收机及有关设备 无线电骚扰特性 限值和测量
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方法 

GB/T 9254-2008  信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法  

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强 

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强 

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不 

参与判定。 
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2021 年湖南省儿童手表产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形

式表面合格的、近期生产的同一规格型号产品。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

每批次产品抽取样品样品 3 件，其中 2 件作为检验样品，另 1 件作为备用样品。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

2 检验依据 

序号 检验项目 检验方法 

1 标记和说明 GB 4943.1-2011 

2 电气间隙、爬电距离和绝缘穿透距离 GB 4943.1-2011 

3 接触温度的限值 GB 4943.1-2011 

4 接触电流和保护导体电流 GB 4943.1-2011 

5 抗电强度 GB 4943.1-2011 

6 辐射骚扰 GB/T 9254-2008 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 4943.1-2011 信息技术设备安全第 1 部分：通用要求 

GB/T 9254-2008 信息技术设备的无线电骚扰限值和测试方法 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以

被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 
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2021 年湖南省蓝牙耳机产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形

式表面合格的、近期生产的同一规格型号产品。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

每批次产品抽取样品样品 3 件，其中 2 件作为检验样品，另 1 件作为备用样品。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

2 检验依据 

序号 检验项目 检验方法 

1 标志和说明书 GB 8898-2011 

2 保护接地措施 GB 8898-2011 

3 绝缘要求 GB 8898-2011 

4 电气间隙和爬电距离 GB 8898-2011 

5 可触及零部件 GB 8898-2011 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 8898-2011 音频、视频及类似电子设备安全要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以

被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

 



 122

产品质量监督抽查实施细则 

                        HNCCXZ174-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
摄像头 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

湖南省市场监督管理局 



 123

2021 年湖南省摄像头产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形

式表面合格的、近期生产的同一规格型号产品。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

每批次产品抽取样品样品 3 件，其中 2 件作为检验样品，另 1 件作为备用样品。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

2 检验依据 

序号 检验项目 检验方法 

1 标记和说明 GB 4943.1-2011 

2 电气间隙、爬电距离和绝缘穿透距离 GB 4943.1-2011 

3 接触电流和保护导体电流 GB 4943.1-2011 

4 抗电强度 GB 4943.1-2011 

5 辐射骚扰 GB/T 9254-2008 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 4943.1-2011 信息技术设备安全第一部分：通用要求 

GB/T 9254-2008 信息技术设备的无线电骚扰限值和测试方法 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以

被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 
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2021 年湖南省智能手环产品质量监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形

式表面合格的、近期生产的同一规格型号产品。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

每批次产品抽取样品样品 3 件，其中 2 件作为检验样品，另 1 件作为备用样品。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

2 检验依据 

序号 检验项目 检验方法 

1 标记和说明 GB 4943.1-2011 

2 电气间隙、爬电距离和绝缘穿透距离 GB 4943.1-2011 

3 接触温度的限值 GB 4943.1-2011 

4 接触电流和保护导体电流 GB 4943.1-2011 

5 抗电强度 GB 4943.1-2011 

6 辐射骚扰 GB/T 9254-2008 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 4943.1-2011 信息技术设备安全第 1 部分：通用要求 

GB/T 9254-2008 信息技术设备的无线电骚扰限值和测试方法 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以

被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 
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2021 年湖南省给水用聚乙烯（PE）管材管件产品质量      
监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形

式表明合格的、近期生产的产品。 

原则上规定抽查产品为公称外径 dn20mm～dn110mm 的管材、管件。 

随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

为了满足检验要求，抽样数量根据产品种类而定，具体抽样数量见表 1。 

表 1 抽样数量 

产品种类 抽样数量 检验样品 备用样品 

给水用聚乙烯（PE）管材 8 根×5 段×1 米 8 根×3 段×1 米 8 根×2 段×1 米

给水用聚乙烯（PE）管件 45 只 
25 只（任取其中 3 只

管件与相同等级的管

材连接成组合件） 
20 只 

2 检验依据 

表 2 给水用聚乙烯（PE）管材 

序号 检验项目 检验方法 

1 几何尺寸 GB/T 8806-2008 

2 静液压强度（20℃，100h） 
GB/T 6111-2003 

GB/T 13663.2-2018 

3 氧化诱导时间 GB/T 19466.6-2009 

4 纵向回缩率 GB/T 6671-2001 

5 炭黑含量 GB/T 13021-1991 

6 灰分 GB/T 9345.1-2008 

7 断裂伸长率 GB/T 8804.3-2003 

8 卫生要求 GB/T 17219-1998 

注： 
1.几何尺寸只测平均外径、壁厚； 
2.卫生要求只测铅、镉、高锰酸钾消耗量。 
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表 3 给水用聚乙烯（PE）管件 

序号 检验项目 检验方法 

1 静液压强度（20℃，100h） 
GB/T 6111-2018 

GB/T 13663.3-2018 

2 氧化诱导时间 GB/T 19466.6-2009 

3 灰分 GB/T 9345.1-2008 

4 卫生要求 GB/T 17219-1998 

注： 

1.卫生要求只测铅、镉、高锰酸钾消耗量。 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本

细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1依据标准 

GB/T 6111-2003 流体输送用热塑性塑料管材耐内压试验方法 

GB/T 6111-2018 流体输送用热塑性塑料管道系统 耐内压性能的测定 

GB/T 6671-2001 热塑性塑料管材纵向回缩率的测定 

GB/T 8804.3-2003 热塑性塑料管材 拉伸性能测定 第3部分:聚烯烃管材 

GB/T 8806-2008 塑料管道系统 塑料部件尺寸的测定 

GB/T 9345.1-2008 塑料 灰分的测定 第1部分：通用方法 

GB/T 13021-1991 聚乙烯管材和管件炭黑含量的测定(热失重法) 

GB/T 13663.2-2018 给水用聚乙烯（PE）管道系统 第2部分：管材 

GB/T 13663.3-2018 给水用聚乙烯（PE）管道系统 第3部分：管件 

GB/T 17219-1998 生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准 

GB/T 19466.6-2009 塑料 差示扫描量热法（DSC）第6部分：氧化诱导时间(等温OIT)

和氧化诱导温度（动态OIT）的测定 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则及结论表述 

3.2.1单项判定 

几何尺寸检验5根管材，允许有1个样品的测量结果超出标准规定的偏差范围，当某项有
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2个（含）以上样品不符合要求时，判定该项不合格。 

卫生要求按GB/T 13663.2-2018、GB/T 13663.3-2018标准规定，有不符合要求项，则判

定该项不合格。 

其他检验项目不符合要求时，按GB/T 13663.2-2018、GB/T 13663.3-2018规定取双倍样

复验，如仍不符合要求则判定该项不合格。 

3.2.2判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应按

被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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2021 年湖南省防爆电机产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 2 台，其中 1 台作为检验样品，1 台作为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 抗冲击试验 GB 3836.1-2010 
2 电气间隙 GB 3836.3-2010 
3 爬电距离 GB 3836.3-2010 

拉力试验 GB 3836.1-2010 
4 

非铠装电缆和带编织覆盖层电缆

的夹紧试验 机械强度 GB 3836.1-2010 

密封试验 GB 3836.2-2010 
5 隔爆外壳引入装置的附加要求 

机械强度试验 GB 3836.2-2010 
6 隔爆接合面 GB 3836.2-2010 

7 外壳耐压试验 
GB 3836.2-2010 

15.1 

8 内部点燃的不传爆试验 
GB 3836.2-2010 

15.2 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 3836.1-2010 爆炸性环境 第 1 部分：设备 通用要求 

GB 3836.2-2010 爆炸性环境 第 2 部分：由隔爆外壳“d”保护的设备 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不
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合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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2021 年湖南省头盔产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形

式表明合格的、近期生产的同一规格型号产品。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

摩托车乘员头盔每批次抽取样品 2 顶，其中检验样品 1 顶，备用样品 1 顶。 

运动头盔每批次产品抽取样品 4 顶，其中 2 顶作为检验样品，2 顶作为备用样品。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

2 检验依据 

表 1 摩托车乘员头盔 

序号 检验项目 检验方法 

1 结构-佩戴装置 GB 811-2010 

2 头盔视野 GB 811-2010 

3 头盔护目镜-冲击强度 GB 811-2010 

4 头盔护目镜-透过率 GB 811-2010 

5 固定装置稳定性 GB 811-2010 

6 头盔佩戴装置强度性能 GB 811-2010 

7 头盔吸收碰撞能量性能（低温） GB 811-2010 

8 头盔耐穿透性能（低温） GB 811-2010 

备注 
注：样品在实施头盔吸收碰撞能量性能（低温）、头盔耐穿透性能（低温）项目时

应符合 GB 811 4.1.2 c)的要求。 

表 2 运动头盔 

序号 检验项目 检验方法 

1 头盔视野 GB 24429-2009 

2 头盔佩戴装置稳定性 GB 24429-2009 

3 头盔佩戴装置强度性能 GB 24429-2009 
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4 头盔吸收碰撞能量性能（低温） GB 24429-2009 

备注 
注：样品在实施头盔吸收碰撞能量性能（低温）项目时应符合 GB 24429 5.1.1c）
的要求。 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 811-2010 摩托车乘员头盔 

GB 24429-2009 运动头盔自行车、滑板、轮滑运动头盔的安全要求和试验方法 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则及结论表述 

3.2.1 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示

的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应按

被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                          
HNCCXZ179-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

安全帽 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

湖南省市场监督管理局 



 137

 

2021 年湖南省安全帽产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形

式表明合格的、近期生产的同一规格型号产品。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

每批次抽取样品 12 顶，其中检验样品 6 顶，备用样品 6 顶。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

2 检验依据 

表1安全帽 

序号 检验项目 检验方法 

1 帽箍 GB 2811-2019 

2 吸汗带 GB 2811-2019 

3 下颏带尺寸 GB 2811-2019 

4 帽壳 GB 2811-2019 

5 部件安装 GB 2811-2019 

6 质量（不包括附件） GB 2811-2019 

7 帽舌 GB/T 2812-2006 

8 帽沿 GB/T 2812-2006 

9 佩戴高度 GB/T 2812-2006 

10 垂直间距 GB/T 2812-2006 

11 水平间距 GB/T 2812-2006 

12 帽壳内突出物 GB 2811-2019 

13 通气孔 GB 2811-2019 

14 下颏带强度 GB/T 2812-2006 

15 附件 GB 2811-2019 

16 冲击吸收性能（高温） GB/T 2812-2006 
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序号 检验项目 检验方法 

17 冲击吸收性能（低温） GB/T 2812-2006 

18 冲击吸收性能（浸水） GB/T 2812-2006 

19 耐穿刺性能（高温） GB/T 2812-2006 

20 耐穿刺性能（低温） GB/T 2812-2006 

21 耐穿刺性能（浸水） GB/T 2812-2006 

22 标识 GB 2811-2019 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1依据标准 

GB 2811-2019  头部防护安全帽 

GB/T 2812-2006 安全帽测试方法 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则及结论表述 

3.2.1判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示

的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应按

被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定 
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产品质量监督抽查实施细则 
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2021 年湖南省本质安全型防爆电气设备产品质量        

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。 

抽样基数不少于 2 台，抽取 2 台产品，其中，1 台作为检验样品，1 台作为备用样品，

备用样品保存在被抽查企业。 

如抽取的样品需与对应的关联设备连接进行试验，则由被抽查企业提供相应的关联设

备。关联设备应与检验、备用样品一起封样。 

 

2 检验依据 

表 1 本质安全型防爆电气设备 

序号 检验项目 检测方法 

1  防爆标志 GB 3836.1—2010 

2  结构检查 
GB 3836.1—2010 

GB 3836.4—2010 

3  温度测定 GB 3836.1—2010 

4  绝缘介电强度试验 GB 3836.4—2010 

5  火花点燃试验 GB 3836.4—2010 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 3836.1-2010  爆炸性环境第 1 部分：设备通用要求 

GB 3836.4-2000  爆炸性环境用防爆电气设备 第 4 部分-本质安全型”i“  
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经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                          
HNCCXZ181-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

防爆灯具 
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2021 年湖南省防爆灯具产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 2 台，其中 1 台作为检验样品，1 台作为备用样品。 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 抗冲击试验 GB 3836.1-2010 

2 电气间隙 GB 3836.3-2010 

3 爬电距离 GB 3836.3-2010 

拉力试验 GB 3836.1-2010 
4 

非铠装电缆和带编织覆盖

层电缆的夹紧试验 
机械强度 GB 3836.1-2010 

密封试验 GB 3836.2-2010 
5 

隔爆外壳引入装置的附加

要求 
机械强度试验 GB 3836.2-2010 

6 隔爆接合面 GB 3836.2-2010 

7 外壳耐压试验 
GB 3836.2-2010 

15.1 

8 内部点燃的不传爆试验 
GB 3836.2-2010 

15.2 
9 最高表面温度 GB 3836.1-2010 

10 热剧变试验 GB 3836.1-2010 
11 绝缘介电强度 GB 3836.3-2010  

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 3836.1-2010 爆炸性环境 第 1 部分：设备 通用要求 

GB 3836.2-2010 爆炸性环境 第 2 部分：由隔爆外壳“d”保护的设备 

GB 3836.3-2010 爆炸性环境 第 3 部分：由增安型“e”保护的设备 
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现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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防爆电器 
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2021 年湖南省防爆电器产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 2 台，其中 1 台作为检验样品，1 台作为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 抗冲击试验 GB 3836.1-2010 

2 电气间隙 GB 3836.3-2010 

3 爬电距离 GB 3836.3-2010 

拉力试验 GB 3836.1-2010 
4 

非铠装电缆和带编织覆

盖层电缆的夹紧试验 
机械强度 GB 3836.1-2010 

密封试验 GB 3836.2-2010 
5 

隔爆外壳引入装置的附

加要求 
机械强度试验 GB 3836.2-2010 

6 
隔爆接合面 GB 3836.2-2010 

7 外壳耐压试验 
GB 3836.2-2010 

15.1 

8 内部点燃的不传爆试验 
GB 3836.2-2010 

15.2 

9 最高表面温度 GB 3836.1-2010 

10 绝缘介电强度 GB 3836.3-2010  

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 3836.1-2010 爆炸性环境 第 1 部分：设备 通用要求 
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GB 3836.2-2010 爆炸性环境 第 2 部分：由隔爆外壳“d”保护的设备 

GB 3836.3-2010 爆炸性环境 第 3 部分：由增安型“e”保护的设备 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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电动汽车用锂离子蓄电池 
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2021 年湖南省电动汽车用锂离子蓄电池产品质量        

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。 

抽样基数不少于 18 只，抽取 18 只产品，其中，14 只作为检验样品，4 只作为备用样品，

备用样品保存在被抽查企业。 

2 检验依据 

表 1 电动汽车用锂离子蓄电池 

序

号 
检验项目 检测方法 

1 外观 QC/T 743-2006 

2 极性 QC/T 743-2006 

3 20℃放电容量 QC/T 743-2006 

4 过放电 QC/T 743-2006 

5 过充电 QC/T 743-2006 

6 短路 QC/T 743-2006 

7 跌落 QC/T 743-2006 

8 加热 QC/T 743-2006 

9 挤压 QC/T 743-2006 

10 针刺 QC/T 743-2006 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 
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3.1 依据标准 

QC/T 743-2006 电动汽车用锂离子动力蓄电池 

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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电动自行车用锂离子蓄电池 
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2021 年湖南省电动自行车用锂离子动力蓄电池产品质量   

监督抽查实施细则 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。 

抽样基数不少于 4 组，抽取 4 组产品，其中，3 组作为检验样品，1 组作为备用样品，

备用样品保存在被抽查企业。 

2 检验依据 

表 1 电动自行车用锂离子动力蓄电池 

序

号 
检验项目 检测方法 

1 外观 QB/T 2947.3-2008 

2 极性标志 QB/T 2947.3-2008 

3 短路 QB/T 2947.3-2008 

4 过充电 QB/T 2947.3-2008 

5 过放电 QB/T 2947.3-2008 

6 恒温湿热 QB/T 2947.3-2008 

7 高低温冲击 QB/T 2947.3-2008 

8 浸水 QB/T 2947.3-2008 

9 自由跌落 QB/T 2947.3-2008 

10 反充电 QB/T 2947.3-2008 

11 130℃高温 QB/T 2947.3-2008 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 
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3 判定规则 

3.1 依据标准 

QB/T 2947.3-2008 电动自行车用锂离子动力蓄电池 

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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2021 年湖南省非医用口罩产品质量监督抽查实施细则 
 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次抽样数量见表 1。 

表 1 抽样数量 

序号 明示标准 产品品种 抽样数量 

1 GB 2626-2019 —— 100 个（检验样品 70 个，备用样品 30 个） 

2 
GB/T 

32610-2016 
—— 100 个（检验样品 70 个，备用样品 30 个） 

儿童防护口罩（F） 80 个（检验样品 60 个，备用样品 20 个） 
3 

GB/T 

38880-2020 儿童卫生口罩（W） 50 个（检验样品 40 个，备用样品 10 个） 

注：1. 可根据样品实际情况适当调整抽样数量。 

2. 执行其他标准时按标准实际需要的样品数量抽取。 

 

2 检验依据 

表 2 明示标准为 GB 2626-2019 的非医用口罩 

序号 检验项目 检验方法 

1 过滤效率 GB 2626-2019 

2 吸气阻力 GB 2626-2019 

3 呼气阻力 GB 2626-2019 

4 头带 GB 2626-2019 

 

表 3 明示标准为 GB/T 32610-2016 的非医用口罩 

序号 检验项目 检验方法 

1 吸气阻力 GB/T 32610-2016 

2 呼气阻力 GB/T 32610-2016 

3 过滤效率 GB/T 32610-2016 

4 
口罩带及口罩带与口罩体的连接处断

裂强力 
GB/T 13773.2-2008 
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表 4 明示标准为 GB/T 38880-2020 的儿童非医用防护口罩 

序号 检验项目 检验方法 

1 颗粒物过滤效率 GB/T 38880-2020 

2 吸气阻力 GB/T 38880-2020 

3 呼气阻力 GB/T 38880-2020 

4 
口罩带及口罩带与口罩体的连接处断裂

强力 
GB/T 13773.2-2008 

 

表 5 明示标准为 GB/T 38880-2020 的儿童非医用卫生口罩 

序号 检验项目 检验方法 

1 颗粒物过滤效率 YY 0469-2011 

2 细菌过滤效率 YY 0469-2011 

3 通气阻力 YY 0469-2011 

4 
口罩带及口罩带与口罩体的连接处断裂

强力 
GB/T 13773.2-2008 

 

表 6 明示其他标准的非医用口罩 

序号 检验项目 检验方法 

1 过滤效率/颗粒物过滤效率 
GB 2626-2019 

GB/T 32610-2016 
YY 0469-2011 等 

2 细菌过滤效率 YY 0469-2011 

3 
呼吸阻力/吸气阻力/呼气阻力/通气阻

力 
/压力差 

GB 2626-2019 
GB/T 32610-2016 

YY 0469-2011 
YY/T 0969-2013 等 

4 
口罩带及口罩带与口罩体的连接处

断裂强力/头带 

GB 2626-2019 
YY 0469-2011 

YY/T 0969-2013 
GB/T 13773.2-2008 等 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 
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GB 2626-2019 呼吸防护 自吸过滤式防颗粒物呼吸器 

GB/T 32610-2016 日常防护型口罩技术规范 

GB/T 38880-2020 儿童口罩技术规范 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                          
HNCCXZ186-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

贵金属珠宝玉石首饰 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省贵金属珠宝玉石首饰产品质量 

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

在贵金属珠宝玉石企业的成品仓库或销售柜台内，随机抽取不同规格并有产品质量检验

合格证明或者以其他形式表明合格的产品〔特殊情况除外〕。 

抽样基数满足抽样数量即可。 

每种规格各抽取一件样品带回检验机构检验。每个被检单位抽检样品不多于 2 件/品类。

检验不进行破坏性测试且对样品质量不造成实质影响，因此抽样不留备用样品，复检时采用

原样进行检验。 

2 检验依据 

见表 1、表 2、表 3 

表 1  贵金属首饰 

序号 检验项目 检测方法 

1 贵金属纯度（含量） GB 11887-2012  GB/T 18043-2013 

2 铅含量 GB/T 18043-2013 

3 铬含量 GB/T 18043-2013 

4 镉含量 GB/T 18043-2013 

5 汞含量 GB/T 18043-2013 

6 镍含量 GB/T 18043-2013 

7 铜含量 GB/T 18043-2013 

8 锌含量 GB/T 18043-2013 

9 铁含量 GB/T 18043-2013 

10 质量（重量）允差 QB/T 1690-2004 

11 印记 GB 11887-2012 

12 标签标识 GB 11887-2012  GB/T 31912-2015 

13 饰品名称 GB 11887-2012   
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表 2  珠宝玉石镶嵌类首饰 

序号 检验项目 检测方法 

1 镶嵌材料纯度（含量） GB 11887-2012  GB/T 18043-2013 

2 放大检查 GB/T 16553-2017 

3 光性特征(偏光性) GB/T 16553-2017 

4 折射率（双折射率） GB/T 16553-2017 

5 红外光谱 GB/T 16553-2017 

6 紫外可见光谱 GB/T 16553-2017 

7 拉曼光谱 GB/T 16553-2017 

8 发光光谱 GB/T 16553-2017 

9 荧光观察 GB/T 16553-2017 

10 宝玉石定名 GB/T 16553-2017 

11 饰品名称 GB 11887-2012 GB/T 16552-2017 

12 标签标识 GB 11887-2012  GB/T 31912-2015 

13 质量（重量）允差 GB/T 33541-2017 

14 印记 GB 11887-2012 
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表 3  钻石镶嵌类首饰 

序号 检验项目 检测方法 

1 镶嵌材料纯度（含量） GB 11887-2012  GB/T 18043-2013 

2 拉曼光谱 GB/T 16553-2017 

3 发光光谱 GB/T 16553-2017 

4 紫外可见光谱 GB/T 16553-2017 

5 钻石发光图象分析 GB/T 16553-2017 

6 光性特征（偏光性） GB/T 16553-2017 

7 颜色分级 GB/T 16554-2017 GB/T 18303-2008 

8 净度分级 GB/T 16554-2017 

9 切工分级 GB/T 16554-2017 

10 质量（重量）允差 GB/T 33541-2017 

11 宝石定名 GB/T 16552-2017 

12 饰品名称 GB 11887-2012  GB/T 16552-2017 

13 标签标识 GB 11887-2012  GB/T 31912-2015 

14 印记 GB 11887-2012 

 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本

细则。 

凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 
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3 判定规则 

3.1 依据标准 

1） GB/T 16552-2017  珠宝玉石  名称 

2） GB/T 16553-2017  珠宝玉石  鉴定 

3） GB/T 16554-2017  钻石分级 

4）GB 11887-2012  首饰  贵金属纯度的规定及命名方法 

5）GB/T 31912-2015 饰品 标识 

6）GB/T 33541-2017 珠宝玉石及贵金属产品抽样检验合格判定准则 

7）QB/T 1690-2004  贵金属饰品质量测量允差的规定 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强 

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强 

制性标准要求判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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2021 年湖南省打火机产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次抽取打火机 40 个，其中 20 个为检验样品，20 个为备用样品。 

2 检验依据 

表 1 打火机 

序号 检验项目 检验方法 

1 火焰产生 GB 25722-2010 

2 火焰高度 GB 25722-2010 

3 火焰高度调节 GB 25722-2010 

4 抗溅火 GB 25722-2010 

5 爆火或跳火 GB 25722-2010 

6 火焰 熄灭 GB 25722-2010 

7 容积排量 GB 25722-2010 

8 外观 GB 25722-2010 

9 抗跌落 GB 25722-2010 

10 燃烧行为 GB 25722-2010 

11 抗循环燃烧 GB 25722-2010 

12 持续燃烧 GB 25722-2010 

13 使用说明和警告 GB 25722-2010 

14 产品标记 GB 25722-2010 

15 抗内压 GB 25722-2010 

16 抗高温 GB 25722-2010 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 
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3.1 依据标准 

GB 25722-2010 打火机安全与质量 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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2021 年湖南省电蚊拍产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次抽取电蚊拍 3 个，其中 2 个为检验样品，1 个为备用样品。 

2 检验依据 

表 1 电蚊拍 

序号 检验项目 检验方法 

1 电气安全 QB/T 4496-2013 

2 网面工作电压 QB/T 4496-2013 

3 网面输出能量 QB/T 4496-2013 

4 电池电压适应范围 QB/T 4496-2013 

5 短路性能 QB/T 4496-2013 

6 充电电池循环充放电寿命次数 QB/T 4496-2013 

7 工作开关使用寿命 QB/T 4496-2013 

8 充电插头机械强度 QB/T 4496-2013 

9 标志 QB/T 4496-2013 

10 电气强度 GB/T 12113-2003 

11 输入功率和电流 GB 4706.1-2005 

 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

QB/T 4496-2013 电灭蚊拍 

GB 4706.76-2008 家用和类似用途电器的安全 第 2 部分：  灭虫器的特殊要求 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 
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经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                         
HNCCXZ189-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

电子坐便器便座 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

湖南省市场监督管理局 

 



 170

2021 年湖南省电子坐便器便座产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次抽取电子坐便器 2 个，其中 1 个为检验样品，1 个为备用样品。 

2 检验依据 

表 1 电子坐便器 

序号 检验项目 检验方法 

1 试运转 GB/T 23131-2019 

2 出水温度的稳定性 GB/T 23131-2019 

3 出水温度的响应时间 GB/T 23131-2019 

4 吹风温度 GB/T 23131-2019 

5 吹风噪声 GB/T 23131-2019 

6 坐圈表面温度 GB/T 23131-2019 

7 坐圈表面温度均匀性 GB/T 23131-2019 

8 用电量 GB/T 23131-2019 

9 用水量 GB/T 23131-2019 

10 结构 GB/T 23131-2019 

11 标志 GB/T 23131-2019 

12 使用说明 GB/T 23131-2019 

13 电气强度和泄漏电流 GB 4706.1-2005 

14 接地电阻 GB 4706.1-2005 

 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB/T 23131-2019  家用和类似用途电坐便器便座 
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GB 4706.53-2008  家用和类似用途电器的安全   座便器的特殊要求 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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2021 年湖南省皮肤和毛发护理器具产品质量            

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次抽取皮肤和毛发护理器具 3 个，其中 2 个为检验样品，1 个为备用样品。 

2 检验依据 

表 1 皮肤和毛发护理器具 

序号 检验项目 检验方法 

1 分类 GB 4706.1-2005 

2 标志说明 GB 4706.1-2005 

3 对触及带电部件的防护 GB 4706.1-2005 

4 输入功率和电流 GB 4706.1-2005 

5 电动器具的启动 GB 4706.1-2005 

6 发热 GB 4706.1-2005 

7 工作温度下的泄漏电流和电气强度 GB/T 12113-2003 

8 瞬态过电压 GB 4706.1-2005 

9 耐潮湿 GB 4706.1-2005 

10 泄漏电流和电气强度 GB 4706.1-2005 

11 变压器和相关电路的过载保护 GB 4706.1-2005 

12 稳定性和机械危险 GB 4706.1-2005 

13 机械强度 GB 4706.1-2005 

14 结构 GB/T 4208-2017 

15 内部布线 GB 4706.1-2005 

16 元件 GB 4706.1-2005 

17 电源连接和外部软线 GB 4706.1-2005 

18 外部导线用接线  端子 GB 4706.1-2005 

19 接地措施 GB 4706.1-2005 
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20 螺钉和连接 GB 4706.1-2005 

21 耐热和耐燃 GB 4706.1-2005 

22 电气间隙、爬电距离和固体绝缘 GB/T 16935.1-2008 

23 防锈 GB 4706.1-2005 

 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 4706.15-2008 家用和类似用途电器的安全皮肤及毛发护理器具的特殊要求 

GB 4706.1-2005 家用和类似用途电器的安全 第 1 部分：通用要求 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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2021 年湖南省渔具产品产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次抽取钓鱼竿 6 支，其中 3 支为检验样品，3 支为备用样品，每批次抽取钓鱼线 200

米，其中 100 米为检验样品，100 米为备用样品。 

2 检验依据 

表 1 钓鱼竿 

序号 检验项目 检验方法 

1 外观质量 QB/T 1476-2004 

2 使用长度 QB/T 1476-2004 

3 竿节配合质量 QB/T 1476-2004 

4 振动强度 QB/T 1476-2004 

5 漆膜耐腐蚀性 QB/T 1476-2004 

6 漆膜硬度 GB/T 6739-2006 

7 涂层附着力 GB/T 9286-1998 

8 金属镀层耐腐蚀性 QB/T 3826-1999 

9 标志 QB/T 1476-2004 

10 静负荷量 QB/T 1476-2004 

表 2 钓鱼线 

序号 检验项目 检验方法 

1 外观 QB/T 4516-2013 

2 线密度 GB/T 21032-2007 

3 断裂强力 GB/T 21032-2007 

4 强度 GB/T 21032-2007 

5 断裂伸长率 GB/T 21032-2007 

6 标志 QB/T 4516-2013 
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执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

QB/T 1476-2004 钓鱼竿 

QB/T 4516-2013 钓具 钓鱼线 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                          
HNCCXZ192-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

GPS 导航型接收设备 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省 GPS 导航型接收设备产品质量            

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 2 台，其中 1 台为检验样品，另 1 台为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 组成 SJ/T 11420-2010 

2 结构要求 SJ/T 11420-2010 

3 电源 SJ/T 11420-2010 

4 湿热 
GB/T 12858-1991 

 GB/T 12267-1990 

5 安全性 SJ/T 11420-2010 

6 产品标志 SJ/T 11420-2010 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

SJ/T 11420-2010  《GPS 导航型接收设备通用规范》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 
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经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目符合标准、细则要求；检验项

目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                         
                        HNCCXZ193-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

车用应急灯 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省车用应急灯产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 4 个，其中 2 个为检验样品，另 2 个为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 外观要求 CAB 1024-2014 

2 过充电保护 CAB 1024-2014 

3 充电电流 CAB 1024-2014 

4 自由跌落 CAB 1024-2014 

5 低温试验 GB/T 2423.1-2008 

6 高温试验 GB/T 2423.2-2008 

7 标识 CAB 1024-2014 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

CAB 1024-2014  《车用应急灯》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 
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经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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车载卫星导航设备 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省车载卫星导航设备产品质量              

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 3 台，其中 2 台为检验样品，另 1 台为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 标志 
GB/T 6388-1986 

GB/T 191-2008 

2 显示 GB/T 19392-2013  

3 语音输出 GB/T 19392-2013  

4 操作与控制 GB/T 19392-2013  

5 外观质量 GB/T 19392-2013  

6 启动时间 GB/T 19392-2013  

7 地图显示功能 GB/T 19392-2013  

8 目标检索功能 GB/T 19392-2013  

9 路径规划功能 GB/T 19392-2013  

10 路径引导功能 GB/T 19392-2013  

11 使用说明 GB/T 5296.1-2012 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 
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3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB/T 19392-2013  《车载卫星导航设备通用规范》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目符合标准、细则要求；检验项

目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 
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轿车轮胎 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省轿车轮胎产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 2 条，其中 1 条为检验样品，另 1 条为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 
轮胎规格、负荷指数、轮辋、负荷能力、

充气压力、允许使用轮辋 
GB/T 2978-2014 

2 新胎外缘尺寸 GB 9743-2015 

3 轮胎行驶速度与气压、负荷的对应关系 GB/T 2978-2014 

4 轮胎速度符号与最高行驶速度的对应关系 GB 9743-2015 

5 轮胎负荷指数与负荷能力的对应关系 GB 9743-2015 

6 胎面磨耗标志 GB/T 521-2012 

7 外观质量 HG/T 2177-2011 

8 内胎和垫带 GB 9743-2015 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 9743-2015  《轿车轮胎》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目符合标准、细则要求；检验项
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目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                         
HNCCXZ196-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

汽车车窗玻璃遮阳膜 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

湖南省市场监督管理局 

 

 



 191

2021 年湖南省汽车车窗玻璃遮阳膜产品质量            

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 4m2，其中 2m2 为检验样品，另 2m2 为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 可见光透射比 GA/T 744-2013 

2 耐温性 GA/T 744-2013 

3 耐溶剂性 GA/T 744-2013 

4 拉伸强度 GA/T 744-2013 

5 伸长率 GA/T 744-2013 

6 附着强度 GA/T 744-2013 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GA/T 744-2013 《汽车车窗玻璃遮阳膜》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 
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若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                          
HNCCXZ197-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

汽车行驶记录仪 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省汽车行驶记录仪产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 2 台，其中 1 台为检验样品，另 1 台为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 一般要求 GB/T 19056-2012  

2 电源 GB/T 19056-2012  

3 连接导线 GB/T 19056-2012  

4 插接器 GB/T 19056-2012  

5 熔断器 GB/T 19056-2012  

6 自检功能 GB/T 19056-2012  

7 显示功能 GB/T 19056-2012  

8 超时驾驶记录 GB/T 19056-2012  

9 驾驶人身份记录 GB/T 19056-2012  

10 

数据记录功能 

里程记录 GB/T 19056-2012  

11 标志 GB/T 19056-2012  8 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 
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3.1 依据标准 

GB/T 19056-2012  《汽车行驶记录仪》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目符合标准、细则要求；检验项

目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                          
HNCCXZ198-2021 
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湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省汽车后视镜产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 3 个，其中 2 个为检验样品，另 1 个为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 一般要求 QC/T 531-2001 

2 外观要求 QC/T 531-2001 

3 尺寸 QC/T 531-2001 

4 耐高低温性 QC/T 531-2001 

5 耐腐蚀性 QC/T 531-2001 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

QC/T 531-2001 《汽车后视镜》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目符合标准、细则要求；检验项

目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 
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若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                         
                        HNCCXZ199-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 

 

汽车用制动器衬片 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省汽车用制动器衬片产品质量              

监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 2 盒（每盒不少于 4 片），其中 1 盒为检验样品，1 盒为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 摩擦性能 GB 5763-2018 

2 有害成分限量 GB 5763-2018 

3 镉 GB/T 23942-2009 

4 六价铬 
GB/T 15555.4-1995 

GB/T 23942-2009 

5 铅 GB/T 23946-2009 

6 汞 GB/T 15555.1-1995 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 5763-2018  《汽车用制动器衬片》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 
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若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                          
HNCCXZ200-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

汽车座垫 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

湖南省市场监督管理局 
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2021 年湖南省汽车座垫产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 3 套，其中 2 套为检验样品，另 1 套为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 甲醛含量 GB/T 2912.1-2009 

2 面料断裂强力 GB/T 3923.1-2013 

3 面料起球性能 GB/T 4802.1-2008 

4 色差 
GB/T 250-2008  

GB/T 251-2008 

5 耐汗渍色牢度 GB/T 3922-2013 

6 耐摩擦色牢度 GB/T 3920-2008 

7 外形尺寸允许偏差 CAB 1015-2012 

8 针距 CAB 1015-2012 

9 针迹 CAB 1015-2012 

10 拼缝 CAB 1015-2012 

11 

缝纫质量 

接缝强力 
GB/T 13773.1-2008 

 GB/T 13773.2-2008 

12 质量偏差率 CAB 1015-2012 

13 阻燃性能 GB 8410-2006 
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14 可分解致癌芳香胺染料 GB/T 17592-2011 

15 纤维含量偏差率 

CAB 1015-2012  

GB/T 2910.1-2009 

GB/T 2910.2-2009 

GB/T 2910.3-2009 

GB/T 2910.4-2009 

GB/T 2910.5-2009 

GB/T 2910.6-2009 

GB/T 2910.7-2009 

GB/T 2910.8-2009 

GB/T 2910.9-2009 

GB/T 2910.10-2009 

GB/T 2910.11-2009 

GB/T 2910.12-2009 

GB/T 2910.13-2009 

GB/T 2910.14-2009 

GB/T 2910.15-2009 

GB/T 2910.16-2009 

GB/T 2910.17-2009 

GB/T 2910.18-2009 

GB/T 2910.19-2009 

GB/T 2910.20-2009 

GB/T 2910.21-2009 

GB/T 2910.22-2009 

GB/T 2910.23-2009 

GB/T 2910.24-2009 

FZ/T 01057.1-2007 

FZ/T 01057.2-2007 

FZ/T 01057.3-2007 

FZ/T 01057.4-2007 

16 异味 CAB 1015-2012 

17 外观 CAB 1015-2012 

18 标志 CAB 1015-2012 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

3 判定规则 

3.1 依据标准 
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CAB 1015-2012  《汽车座垫》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                         
                        HNCCXZ201-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

汽车座椅套 
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2021 年湖南省汽车座椅套产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 3 套，其中 2 套为检验样品，另 1 套为备用样品。 

2 检验依据 

表 1 纺织品类座椅套 

序号 检验项目 检验方法 

1 产品外观和辅料 CAB 1017-2013 

2 产品尺寸允许偏差 CAB 1017-2013 

3 pH 值 GB/T 7573-2009 

4 阻燃性能 GB 8410-2006 

5 异味 GB 18401-2010 

6 可分解致癌芳香胺染料 GB/T 17592-2011 

7 甲醛含量 GB/T 2912.1-2009  

8 耐水色牢度 GB/T 5713-2013 

9 耐汗渍色牢度 GB/T 3922-2013 

10 耐干摩擦色牢度 GB/T 3920-2008 

11 耐湿摩擦色牢度 GB/T 3920-2008 

12 标志 CAB 1017-2013 
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表 2 皮革类座椅套 

序号 检验项目 检验方法 

1 产品外观和辅料 CAB 1017-2013 

2 产品尺寸允许偏差 CAB 1017-2013 

3 撕裂力 QB/T 2711-2005 

4 pH 值 QB/T 2724-2018 

5 阻燃性能 GB 8410-2006 

6 气味 QB/T 2725-2005 

7 可分解致癌芳香胺染料  GB/T 19942-2019 

8 甲醛含量 

 GB/T 19941.1-2019 

 GB/T 19941.2-2019 

 GB/T 19941.3-2019 

9 耐热性 QB/T 2703-2005 

10 耐磨性 QB/T 2726-2005 

11 耐汗渍色牢度 QB/T 2464.23-1999 

12 耐干摩擦色牢度 QB/T 2537-2001 

13 耐湿摩擦色牢度 QB/T 2537-2001 

14 标志 CAB 1017-2013 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

CAB 1017-2013  《汽车座椅套》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 
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3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 
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产品质量监督抽查实施细则 

                          
HNCCXZ202-2021 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

载重汽车轮胎 
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2021 年湖南省载重汽车轮胎产品质量监督抽查实施细则 

 

1 抽样方法 

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。 

随机数一般可使用随机数表等方法产生。 

每批次产品抽取样品 2 条，其中 1 条为检验样品，另 1 条为备用样品。 

 

2 检验依据 

 

序号 检验项目 检验方法 

1 
轮胎规格、负荷指数、层级、测量轮辋、负荷能

力、充气压力、最小双胎间距和允许使用轮辋
GB/T 2977-2016 

2 新胎外缘尺寸 GB 9744-2015 

3 轮胎行驶速度与气压、负荷的对应关系 GB/T 2977-2016 

4 轮胎速度符号与最高行驶速度的对应关系 GB 9744-2015 

5 轮胎负荷指数与负荷能力的对应关系 GB 9744-2015 

6 胎面磨耗标志 GB/T 521-2012 

7 外观质量 HG/T 2177-2011 

8 内胎和垫带 GB 9744-2015 

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

 

3 判定规则 

3.1 依据标准 

GB 9744-2015   《载重汽车轮胎》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 
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3.2 判定原则 

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目符合标准、细则要求；检验项

目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。 

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不

参与判定。 

 

 


