《液压式盘卷秤校准规范》编制说明
1、 任务来源
根据湖南省市场监督管理局《关于下达2025年度湖南省地方计量技术规范项目计划的通知》（湘市监计量函〔2025〕22号）文件要求，由湖南华菱湘潭钢铁有限公司、湘潭市工矿电传动车辆质量检验中心、湖南省计量检测研究院制定《液压式盘卷秤校准规范》。
归口单位：湖南省市场监督管理局
主要起草单位：湖南华菱湘潭钢铁有限公司、湖南省计量检测研究院、湘潭市工矿电传动车辆质量检验中心
2、 项目背景
冶金行业中，线材是大宗商品，线材生产后，由盘卷秤对成品盘卷进行称重。液压式盘卷秤是一种专用于钢铁行业大盘卷、新高线产品的在线计量秤，一般由承载器、称重传感器、称重仪表、液压系统总成和液压系统机械连杆升降装置、PLC电器控制系统组成。液压式盘卷秤作为盘卷线、新高线产品外发的关键贸易结算的称重计量设备，是成品盘卷出厂前的最后一道计量关口，保障其量值准确至关重要。目前，关于液压式盘卷秤的校准，并没有相应的国家检定规程或校准规范，大多数液压式盘卷秤生产厂家主要参考JJG 539-2016《数字指示秤检定规程》和JJF 1834-2020《非自动衡器通用技术要求》，但由于这类秤结构的特殊性，不同于一般普通电子平台秤，为了满足相关企业对该衡器的质控标准，保障行业生产计量的准确可靠，制定液压式盘卷秤校准规范迫在眉睫。
3、 编制原则
为使规范既有先进性、又能符合现有实际情况，起草小组在制定过程中，力求按照以下原则，完成规范的起草工作：
（1）与现有国家标准接轨，保证其先进性、科学性；
（2）在校准用设备上，既要现场适应性强，数据准确，又要考虑经济适用、性能可靠；
（3）在校准方法设计上，既要能测出主要技术指标，又要力求适用、操作简便；
（4）在规范实施中要保证其具有可操作性和经济性。
四、参考标准
本规范依据JJF1071-2010《国家计量校准规范编写规则》和JJF1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》等基础性系列规范，参考了JJF 1834-2020《非自动衡器通用技术要求》、JJG 539-2016《数字指示秤检定规程》的部分内容。
本规范为首次发布。
本规范的应用文件：
JJG 99—2022     砝码检定规程
JJF 2283—2025 电子叉车秤
GB/T 7723—2017  固定式电子衡器
GB/T 7724—2023  电子称重仪表
GB/T 7551—2008  称重传感器
五、主要内容
本规范选用使用单位（湘钢）和两个主流厂家（北京首昌和余姚太平洋称重）的液压式盘卷秤校准参数进行反复测试，参照相关规程，结合生产厂家技术指标，制定出校准规范校准参数，并进行各项试验验证，验证结果见试验报告，保证了数据的科学性、全面性，在试验数据基础上进行校准规范的编写。
1、 范围和概述
液压式盘卷秤一般由承载器、称重传感器、称重仪表、液压系统（总承和液压系统机械连杆升降装置）、PLC电器控制系统组成，主要应用在冶金行业，是专用于盘卷、新高线产品的计量秤。当悬挂在PF链挂钩上的盘卷或高线成品到达盘卷秤正上方时，上位PLC发送“到位信号”指令给称重PLC控制系统，称重PLC控制系统控制液压系统上升至指定位置，此时，盘卷成品与PF链的挂钩完全脱离，称重传感器将重量信号传送给称重仪表，由称重仪表完成非电量转换后将实时重量传送给称重PLC控制系统，称重PLC控制系统判定重量稳定后采集重量，并将重量值发送给上位PLC及称重管理软件，同时称重PLC控制系统控制承载器下降，与盘卷成品脱离，并将“称重结束”信号发送给上位PLC，提示PF链可继续移动。
本规范适用于液压式盘卷秤的校准。
2、 计量特性
本规范制定的计量特性包括零点误差、示值误差、重复性、偏载和载荷在不同行程的示值变化。
2.1 零点误差
盘卷秤示值置于零点跟踪范围之外，加砝码确定使示值从一个分度值变到下一个分度值的附加砝码，计算零点误差。
2.2 示值误差
[bookmark: _GoBack]从零点起逐步施加砝码至最大秤量，并以同样方法逆顺序将砝码逐步卸至零点，测量时至少选定5个称量点，所选用的载荷点应包括：最小秤量、最大秤量、500 d和2000 d。利用闪变点法和扩展指示法确定化整前示值、误差和修正误差。
2.3 重复性校准

用约50％最大秤量或者常用载荷进行一组测试，在承载器上进行3次称量，读数在每次加载后和卸载后示值达到静态稳定时进行。在每次称量时，零点应重新置零，两次称量之间的加载前和卸载后不必确定其零点误差。
2.4 偏载校准
在偏载区域为承载器轴线方向两端各1/4长度的区域内进行校准。将Max/3砝码加载到盘卷秤的承载器上，分别加载到承载器始端和末端。利用闪变点法和扩展指示法确定化整前示值、误差和修正误差。一般情况，只需在校准开始时确定零点误差就可以满足要求。如果出现秤示值误差超过最大允许误差的情况，必须对每次加载前的零点误差进行确定。
2.5 载荷在不同行程的示值变化
选一常用载荷加载到盘卷秤的承载器上，通过向上或向下移动承载器改变机械行程，分别在零位、中间位和称重位进行称量，待称量稳定后，其示值变化不超过±1d。
6、 总结
本次《液压式盘卷秤校准规范》的编写中，起草小组对液压式盘卷秤的结构及其工作原理进行了研究，在计量特性和实际校准方法中做了大量试验，以参考文件和试验数据为技术依据，本着科学合理、易于操作和普遍适用的原则，与目前在用的液压式盘卷秤的实际情况相匹配，制订完成了液压式盘卷秤校准规范。
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