附件四：

测量不确定度评定（示例）
《集料压碎值试模校准规范》
（征求意见稿）
编写组
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粗集料压碎值试模试筒内径测量不确定度评定

A.1  概述

A.1.1  计量标准：游标卡尺
A.1.2  被测对象：粗集料压碎值试模试筒内径
A.1.3  测量方法：温度21℃，湿度56%RH，使用游标卡尺直接测量粗集料压碎值试模试筒内径。在大致均匀分布三个位置分别进行，每个位置测量一次，取三个位置测量结果的平均值作为测量结果。

A.2  测量模型
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式中：
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──粗集料压碎值试模试筒内径，mm；
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──粗集料压碎值试模试筒3个位置内径测量结果的平均值，mm。

 A.3  方差和灵敏系数
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     式中:
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A.4  标准不确定度评定

A.4.1  测量重复性引入的标准不确定度分量
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使用游标卡尺对粗集料压碎值试模试筒一处内径重复测量10次，得到测量列为:

单位：mm
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	平均值

	150.06
	150.08
	150.14
	150.06
	150.10
	150.08
	150.12
	150.04
	150.16
	150.12
	150.096


计算单次测量标准偏差，则：

[image: image10.wmf]d

=0.037mm

取三次测量结果平均值为最终测量结果，故：
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A.4.2  游标卡尺示值误差引入的标准不确定度分量
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测量范围为300mm时，其示值误差要求为±0.04mm，假设为均匀分布，则：
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A.5  合成标准不确定度

A.5.1  标准不确定度分量汇总见表A.1

表A.1  标准不确定度分量汇总表

	标准不确定度分量
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	不确定度分量
	标准不确定度值 
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	测量重复性
	0.022mm
	1
	0.022mm
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	游标卡尺示值误差
	0.023mm
	1
	0.023mm


A.5.2  合成标准不确定度
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的计算
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  = 0.032mm

A.6 扩展不确定度U
取k=2，则扩展不确定度U为：

U = 0.032mm×2

=0.07mm
A.7 实验结论
通过上述实验,对实验数据和结果分析可知，规范中计量性能要求规定为±1mm，满足U <
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，故该方法是可靠的。本校准规范中确定的校准条件、校准用设备、校准方法和计量特性可以满足集料压碎值试模校准和使用要求，具备可操作性、经济性和适用性。
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