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湖南省地方标准

《热灼减率分析仪通用技术条件》

编 制 说 明

2022年1月15日

一、标准制订与立项情况

1、标准制订情况：

标准名称：热灼减率分析仪通用技术条件
标准立项文件：湘市监标函【2021】33号《湖南省市场监督管理局关于下达2021年第一批地方标准制修订项目计划的通知》

起草单位：湖南省计量检测研究院

协作起草单位：湖南三德科技股份有限公司、长沙开元仪器有限公司
主要起草人：殷世波、罗建明、陈超、何帅、谭中柱、胡雅忠、兰双、
2、标准立项情况：

固体废弃物具有产生源分散、产量大、组成复杂、呆滞性等特点，有些还具有毒性、燃烧性、爆炸性、放射性、腐蚀性等危险特性，如果得不到妥善处理，在其产生排放处理的过程中会对水体、大气、土壤体系造成危害，破坏生态环境，甚至对人类的身心健康与国家社会经济的发展造成阻碍。目前，国外许多国家如美国、日本对此已经有了比较完善的管理体系与法律标准，而国内的相关研究则比较滞后，还未建立起对于固体废弃物的分类、运输、贮存、处理、处置等过程的综合管理体制。

焚烧炉渣的热灼减率是判定焚烧炉正常与否最有力的依据，可反映垃圾焚烧的机械未燃烧损失，推算垃圾焚烧的完成状况，定期测定热灼减率还可以检验焚烧炉的异常和老化程度。在生活垃圾焚烧处理中，焚烧炉渣热灼减率的控制是非常重要的，在实现炉渣的资源化、减量化、减容化、无害化方面起至关重要的作用。生活垃圾焚烧炉渣热灼减率是垃圾焚烧单位生产运营和行业执法部门实施监督依据的重要参数，是实现安全生产、节能减排、绿色环保的重要保证。二、标准编制原则和依据

1．本标准在制定中应遵循以下基本原则：

a）本标准编写格式应符合GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》等标准的规定。

b）本标准要与国家的节能政策、环境保护政策等相一致；

c）本标准要与已颁布实施的相关标准进行衔接；

d）本标准规定的技术内容及要求应科学、合理，具有适用性和可操作性。

2. 本标准编写的依据：

在本标准编写过程中，严格按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。同时参考了GB/T 191 《包装储运图示标志》、GB/T 2828.1《计数抽样检验程序  第一部分：接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划》、
GB 4793.1 《测量、控制和实验室用电气设备的安全要求  第一部分：通用要求》、GB/T 13384 《机电产品包装通用技术条件》、GB/T 15479 《工业自动化仪表绝缘电阻、绝缘强度技术要求和试验方法》、HJ 1024-2019《固体废 物热灼减率的测定 重量法》、HJ/T 20 《工业固体废物采样制样技术规范》的有关规定和相关技术材料。
三、标准制定工作过程

自接受起草任务以来，项目内部召开了工作部署会议，确定了协作单位、起草队伍、项目负责人、进度安排以及总体的要求，为标准制定工作的顺利开展提供了保障。

结合我省相关生产企业的现状，深入生产企业，与生产企业的技术人员深入进行技术交流沟通，同时多方借鉴外省开展该项工作的经验，从中获取了权威的信息和第一手资料，为标准的起草工作打下了良好的基础。

《热灼减率分析仪通用技术条件》征求意见稿完成后，我们分别送至湖南三德科技股份有限公司、长沙开元仪器有限公司、各地州市场局征求意见，针对反馈的建议和意见，我们都一一进行了讨论和处理。同时我们还在湖南省市场监督管理局官方网站面向全省公开征集意见，也得到了不少网友的关心与帮助。各位专家的观点，使标准送审稿的编写顺利完成，使本标准变得更加严谨、科学、完整、可操作。在此我们向所有关心本标准起草工作的单位以及个人表示衷心感谢！

本标准按标准制订的一般工作程序制订，具体流程见下图。
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四、标准主要内容
本标准名称力求简练、并应明确表示出标准的主题，还应与之其他标准相区分。本标准主体要素是热灼减率分析仪，补充要素是针对技术要求方面，标准名称定为《热灼减率分析仪通用技术条件》。规范规定了热灼减率分析仪技术条件的范围、规范性引用文件、仪器结构、技术要求、检验方法、检验规则、标识、包装、运输、贮存。本标准适用于湖南省热灼减率分析仪的要求。

1、范围

我们规定适用范围为全省热灼减率分析仪的技术要求。热灼减率分析仪通用技术条件作为一部行为规范，约束范围应当覆盖热灼减率分析仪生产、销售和使用的全过程，并且是全省范围统一执行，这样才能确保行业规范和公平，最大限度维护消费者的合法权益。

2、规范性引用文件

根据本标准涉及的内容，考虑到热灼减率分析仪行业中的实际情况，我们以《固体废 物热灼减率的测定 重量法》为基础，同时还以《包装储运图示标志》、《计数抽样检验程序  第一部分：接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划》、《测量、控制和实验室用电气设备的安全要求  第一部分：通用要求》、《机电产品包装通用技术条件》、《工业自动化仪表绝缘电阻、绝缘强度技术要求和试验方法》、《工业固体废物采样制样技术规范》为依据，为本标准的制定提供了可靠的法律依据。

3、仪器基本结构
热灼减率分析仪主要由控制器、加热保温模块、样盘升降旋转机构、称量机构、通气模块、计算通信模块及外壳组成。其中加热保温模块包含上炉膛、下炉膛、温度传感器及安装在上下炉膛内的加热器；升降旋转机构包含升降机构、旋转机构及样盘；称量机构包含天平及天平顶杆；通气模块包含通气环及通气泵；计算通信模块包含特性接口及计算机。
4、技术要求
4.1 工作环境条件
该条要求是仪器正常工作的前提条件。 GB/T4793.1《测量、控制和实验室用电气设备的安全要求  第一部分：通用要求》中明确指出正常的环境条件是温度在5℃~40℃；温度低于31℃时最大相对湿度为80%；温度为40℃时相对湿度线性降低到50%；电源电压波动不超出标称电压的±10%。
4.2 零部件
该条的要求是保证仪器各部件均检验合格，满足使用条件，是保证仪器正常工作的前提。

4.2 高温炉

高温炉是该热灼减率分析的关键部件，温度误差的大小对测量结果有直接影响。同时为了满足仪器多功能要求，兼具测量水分和灰分功能，参考JJG1140-2017中的计量性能要求，水分测量温度为107℃，灰分测量温度815℃，保证结果的可信度，要求仪器能够加热到815℃，并保证仪器具有较高的耐热性，要求能够加热到1000℃。控温精度和控温误差均在±10℃范围内。
GB/T4793.1中对金属外壳防灼伤的表面温度限值规定是70℃。

4.2 天平

天平是热灼减率结果的数据来源，天平的准确度是保证测量结果可信度重要依据。参考JJG1140-2017中计量性能要求，天平的示值误差不超过±1.0mg，重复性不大于1.0mg。
4.2 热灼减率

依据CJ/T313《生活垃圾采样和分析方法》、HJ1024《固体废物  热灼减率的测定  重量法 》、GB/T212《煤的工业分析方法》和DL/T1030《煤的工业分析自动仪器法》，制备粒度为1mm质量不少于3.0kg的焚烧残渣热灼减率分析样，充分搅拌均匀，称取20个质量约20g的分析样放入称量好的空坩埚中称量，将其中10个样用重量法测定其热灼减率，将其余10个样用仪器法测定其热灼减率，以重量法10次测定结果的平均值作为参比值，参比值减仪器法10次测定的平均值为测定仪热灼减率的示值误差，测定仪10次测定值的相对标准偏差为测定仪重复性。
重量法测试结果见表1： 

                            表1重量法测试结果
	    序号
	 坩埚重 m0（g）
	烘干后总质量m1（g）
	灼烧后总质量m2（g）
	P（%）

	      1
	30.2890
	49.5230
	49.3780
	0.65

	2
	31.4512
	50.6243
	50.4652
	0.73

	3
	32.1450
	51.2463
	51.1068
	0.63

	4
	29.8421
	48.1124
	48.0021
	0.65

	      5
	28.9978
	47.9845
	47.8283
	0.72

	6
	31.1452
	50.3285
	50.1788
	0.78

	7
	31.2256
	50.2498
	50.0778
	0.71

	8
	28.5563
	47.5648
	47.3095
	0.59

	9
	29.4462
	47.3948
	47.2741
	0.67

	10
	31.5587
	50.2465
	50.0978
	0.80

	                              平均值（参比值）
	0.69


仪器法测试结果如表2：
表2仪器法测试结果
	    序号
	 坩埚重 m0（g）
	烘干后总质量m1（g）
	灼烧后总质量m2（g）
	P（%）

	      1
	31.3269 
	49.5451
	49.4498
	0.52

	2
	31.4241 
	49.6543
	49.5497
	0.57

	3
	29.0251 
	47.5486
	47.4589
	0.48

	4
	28.6838 
	48.2014
	48.0996
	0.52

	      5
	28.0397 
	47.8102
	47.7115
	0.50

	6
	31.4702 
	49.6041
	49.5113
	0.51

	7
	28.6836 
	48.1998
	48.1021
	0.50

	8
	28.2211 
	47.9876
	47.8956
	0.46

	9
	28.3065 
	47.8245
	47.7427
	0.42

	10
	28.0467 
	47.5763
	47.4852
	0.47

	                      平均值值
	0.50


从表1表2计算得知：热灼减率测定仪示值误差测试结果为-0.19% ，重量法重复性测试结果为10%，仪器法重复性测试结果为8%。测试结果满足技术目标要求。比对结果表明仪器法技术目标要求高于重量法技术目标要求。
绝缘电阻和绝缘强度按GB/T 15479中要求进行试验，试验结果满足要求。
5、检验规则
依据GB/T 2828.1进行检验，检验项目和类型满足要求。

6、标识、包装、运输和贮存

依据GB/T 191对仪器的标识、包装、运输、贮存提出要求，各项目均能满足要求。

五、国内外现行相关法律、法规和标准情况

本标准与现行法律、法规、政策及相关标准无冲突。

六、标准重大意见分歧及处理结果

本标准在制定过程中未出现重大分歧意见。

七、实施地方标准要求和措施建议

建议作为推荐性地方标准发布，建议发布之日三个月后正式实施。标准发布后，由标准主管部门及时组织宣贯，确保标准的顺利实施。 

标准编制工作小组

2022年1月
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4.GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》、GB/T 191 《包装储运图示标志》、GB/T 2828.1《计数抽样检验程序  第一部分：接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划》、GB 4793.1 《测量、控制和实验室用电气设备的安全要求  第一部分：通用要求》、GB/T 13384 《机电产品包装通用技术条件》、GB/T 15479 《工业自动化仪表绝缘电阻、绝缘强度技术要求和试验方法》、HJ 1024-2019《固体废 物热灼减率的测定 重量法》、HJ/T 20 《工业固体废物采样制样技术规范》
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