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Ⅰ
[bookmark: BKQY]前  言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则起草。
本文件的某些内容可能涉及到专利，本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由湖南省工业和信息化厅提出。 
本文件由湖南省污染治理标准化技术委员会归口。 
本文件起草单位：湖南博一环保科技有限公司、湖南省环境治理行业协会。
[bookmark: _GoBack]本文件主要起草人：李贤明、胡萧。
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Ⅱ
氧化锌回转窑水淬渣利用技术要求
[bookmark: _Toc407004933][bookmark: _Toc8227075][bookmark: _Toc407004880]范围
本文件规定了氧化锌回转窑水淬渣利用技术要求的工艺流程、基本要求、水淬渣处理要求、产品要求及环境要求等内容。
本文件适用于采用回转窑处理冶金行业产生的含锌固废回收氧化锌过程产生的水淬渣为原料进行综合回收利用的技术要求，采用回转窑处理其他行业产生的含锌固废生成的水淬渣也可参照执行。本文件不适用于根据GB 5085.7鉴别判定后为危险废物的回转窑水淬渣。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 175  通用硅酸盐水泥
GB 5085.7  危险废物鉴别标准 通则
GB/T5101  烧结普通砖
GB 6566  建筑材料放射性核素限量
GB 8978  污水综合排放标准
GB 18599  一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准
GB/T 19923  城市污水再生利用 工业用水水质
GB/T 32545  铁矿石产品等级的划分
DB/43 968  工业废水铊污染物排放标准
术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1 
回转窑水淬渣  water quenching slag of rotary kiln  
氧化锌回转窑排出的液态熔融物经水淬成粒后形成的固态物，即为回转窑水淬渣。
3.2 
低铁水淬渣  water quenching slag with low iron content 
水淬渣中的全铁含量不高于20%即为低铁水淬渣。
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3.3 
中铁水淬渣  water quenching slag with middle iron content
水淬渣中的全铁含量为20%~48%即为中铁水淬渣。
3.4 
高铁水淬渣  water quenching slag with high iron content
水淬渣粉料中的全铁含量高于48%即为高铁水淬渣。
3.5 
选铁尾泥  tailing slurry of iron concentrate
回转窑水淬渣经过球磨、磁选后剩余的泥渣料。
工艺流程
回转窑水淬渣中低铁水淬渣外售至建材企业用于制备水泥、环保砖；中铁水淬渣经过破碎、球磨、分级、粗磁选、精磁选得到铁精粉和选铁尾泥，选铁尾泥用于水泥及环保砖制备；钢铁厂将高铁水淬渣返回烧结系统配料烧结或高炉系统。水淬渣分类和处理工艺流程如图1所示。


图1  水淬渣分类和处理工艺流程图
基本要求
5.1  水淬渣中放射性核素限量应符合GB 6566的规定。
5.2  水淬渣中不应混有未经充分淬冷的熔融渣。
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5.3  选铁流程应在标准化厂房内进行，鼓励使用高效节能工艺技术及装备。
5.4  采用干法工艺应配有粉尘收集设施，收集废气进入除尘系统。
5.5  采用湿法工艺应对废水进行收集，处理后循环使用，循环水中铊污染浓度应符合DB/43 968的规定。
水淬渣处理要求
6.1  低铁水淬渣处理要求
6.1.1  用于制备环保砖、水泥的低铁水淬渣及选铁尾泥应分别符合GB/T5101、GB 175的规定。
6.2  中铁水淬渣处理要求
6.2.1  破碎要求
6.2.1.1  中铁水淬渣粒径一般在0.5 mm~10 mm，大于2.5 mm需进行破碎。
6.2.1.2  破碎机包括但不限于颚式破碎机、锤式破碎机、液压圆锥破碎机等。
6.2.1.3  破碎机出口应设置筛分机，粒径大于2.5 mm需返破碎。
6.2.2  球磨要求
6.2.2.1  中铁水淬渣球磨粒径应符合＜200目的占60%以上，为保证铁解离彻底，建议中铁水淬渣球磨粒径满足＜200目的占90%以上。
6.2.2.2  一级球磨无法达到粒径要求，可加入二级球磨。
6.2.3  分级要求
6.2.3.1  干法球磨粉料分级前需加水调浆，制备矿浆浓度为15%~25%；湿法球磨分级前应先烘干再将矿浆浓度调至15%~25%。
6.2.3.2  推荐分级使用螺旋分级机或高频筛。
6.2.4  磁选要求
6.2.4.1  一次磁选磁感应强度应为0.2 T~0.5 T。
6.2.4.2  一次磁选铁精粉品位无法达到市场铁精粉要求或回收率较低，可加入二级磁扫选或增加其他工序。
6.3  高铁水淬渣处理要求
6.3.1  进入烧结系统的水淬渣应符合GB/T 32545中五级粉矿的规定。
1. 产品要求
7.1  以水淬渣为原料的水泥产品应符合GB 175的规定。
7.2  磁选产物为铁精粉和选铁尾泥，其中铁精粉品位应符合全铁含量＞62%。
环境保护要求
8.1  车间清洗废水集中收集处理，鼓励使用中水，达到GB/T 19923标准后循环使用。
8.2  生产废水应进行收集处理，建议处理后循环使用，循环水中铊污染浓度应符合DB/43 968，若生产废水需外排，排放废水应遵守GB 8978和DB/43 968的规定。
_________________________________
8.3  生产过程中产生的一般工业固体废物的贮存应遵守GB 18599的规定。
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