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前  言
   本标准按照GB/T1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则起草。
    本标准由湖南工业大学湖南省苗绣研究基地提出。
    本标准由湖南省民族宗教事务委员会归口。
    本标准起草单位：湖南工业大学、湖南省苗绣研究基地、湖南省蚕桑科学研究所、湘西自治州民宗局、湘西自治州民间文艺家协会、花垣县民族研究所、花垣县非物质文化遗产保护中心、花垣县十八洞苗绣生产合作社。
本标准主要起草人：简隆军、谭益民、刘宏、杨勇波、王欢芳、石顺莲、谭祖武、李一平、龙杰。
本文件为首次发布。
引  言
纵观我国刺绣艺术的发展历史，长时间以来，按地域、民族的不同，逐渐形成了风格各异的艺术绣品，湖南“湘西苗绣”，是指苗族民间传承的刺绣技艺,是苗族历史文化中特有的表现形式之一,是苗族妇女勤劳智慧的结晶，它于2006年被列入了国家第一批非物质文化遗产的名录，湖南“湘西苗绣”于2021年被正式扩展进国家非物质文化遗产的名录。
苗绣不同于湘绣、蜀绣、苏绣、它以其浓厚的民族风格，以构图的美观和夸张，造型的独特和丰富的色彩而闻名于世。苗族刺绣不仅形式多样，工艺精湛，更因其丰富的文化内涵而大放异彩，被世人公认为最精美的刺绣品之一，具有极高的艺术价值，现已成为观赏、收藏的艺术精品。 
 本标准旨在规范并提高湖南苗绣产品质量，加快形成苗绣市场国内大循环为主体、国内国际双循环相互促进的新发展格局，推动湖南苗绣的保护、传承和创新，以促进我省苗绣产业高质量发展。 

苗族刺绣
（苗绣）
1范围
本标准规定了苗族刺绣的术语与定义、分类及标记、生产工艺、质量要求、实验方法、检验规则、标签与标志、包装、运输、贮存。
本标准适用于苗族刺绣的生产、加工、销售和检验。
2 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的应用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T  250    纺织品 色牢度试验  评定变色用灰色样卡
GB/T  2910   纺织品 定量化学分析
GB/T  3917.2纺织品 织物撕破性能 第2部分；舌形试样撕破强力的测定
GB/T  3920   纺织品 色牢度试验  耐磨擦色牢度
GB/T  3922   纺织品 色牢度试验  耐汗渍色牢度 
GB/T  3923.1纺织品 织物拉伸性能  第1部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）
GB/T  4666  纺织品 织物长度和幅宽的测定
GB/T  4802.1 纺织品 织物起毛起球性能的测定  第1部分：圆轨迹法
GB/T  5296.4 消费品使用说明  第4部分：纺织品和服装
GB/T  5711  纺织品 色牢度试验  耐四氯乙烯干洗色牢度
GB/T  5713  纺织品 色牢度试验  耐水色牢度
GB/T  8427  纺织品 色牢度试验  耐人造光色牢度：氙弧
GB/T  8628  纺织品  测定尺寸变化的试验中织物试样和服装的准备、标记及测量
CB/T  8629-2001  纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序
GB/T  8630-2013  纺织品  洗涤和干燥后尺寸变化的测定
GB/T  12490  纺织品  色牢度实验 耐家庭和商业洗涤色牢度
GB/T  13772.1  纺织品  机织物接缝处纱线抗滑移的测定  第1部分：定滑移量法
GB/T  14801  机织物与针织物纬斜和弓纬试验方法
GB/T  19981.2  纺织品  织物和服装的专业维护、干洗和湿洗  第2部分：使用四氯乙烯干洗和整烫时性能试验的程序
GB    18401  国家纺织产品基本安全技术规范
GB    31701  婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范
FZ/T  01053  纺织品  纤维含量的标识
FZ/T  01057  纺织品  纤维鉴别试验方法
GB/T 5296.4消费品使用说明第4部分:纺织品和服装 
3术语与定义
下列术语和定义适用于本文件。
    3.1 苗族刺绣（苗绣）
以湖南湘西地区为中心产区,运用传统苗绣技法，以手工或手工和机械等工艺相结合生产，融合苗族传统民族元素符号，具有湖南苗族独特艺术效果的观赏品和实用品。
4品种分类
本标准按照苗绣使用功能品种分为服饰和装饰两类。
5生产工艺
    5.1生产原料
5.1.1面料
苗族刺绣以麻布、棉布、丝绸布、化纤布、工厂生产的布和苗族村民自己织的家织布等作为生产的面料。
5.1.2绣线
以棉、麻、丝等天然纤维或人工合成纤维，以及金、锡、铜为原料生产的绣线。
    5.2图案设计
    结合大自然和神话中代表喜庆、吉祥、长寿、友谊等苗族传统文化，形象表达出人们的思想情感和内心憧憬而进行的设计造型。部分经典图案详情见附录A。
    5.3配色
苗绣崇尚红、绿、蓝、黑等色, 配色讲究色彩的强烈对比，如纯度、明度、冷、暖等色调；强调纹样、色彩的夸张与变化。 
    5.4 工艺技法
苗绣针运的技法，也是苗绣线条的组织形式。苗绣针法分类见附录B
6质量要求
    苗绣的产品质量要求分为基本安全性能、外观质量要求、内在质量要求。
6.1  等级分类
苗族刺绣分为优等品、一等品和合格品。
6.2  原料要求
底料和丝线应符合国家和行业标准的规定。
6.3设计要求
经典设计图样参见附录A。现代图样按用户要求确定。
6.4  基本安全技术要求 
甲醛、PH值、异味、可分解致癌芳香胺染料等含量应符合GB 18401,婴幼儿及儿童产品应符合GB 31701
6.5  内在质量要求
6.5.1 服饰类
应符合表3的要求。
表1 服饰类内在质量要求
	项目
	优等品
	一等品
	合格品

	丝线纤维含量偏差
	符合FZ∕T 01053的规定

	   断裂强力∕N           ≥
	250

	丝线抗滑移（定负荷60N）∕mm≤
	6

	        起球∕级         ≥
	1

	水洗尺寸变化率ª（%）
	+2.0～-3.0
	+2.0～-4.0
	+2.0～-5.0

	干洗尺寸变化率ᵇ∕（%）
	+2.0～-2.0
	+2.0～-3.0
	+2.0～-4.0

	色牢度∕级≥
	耐干洗（变色）
	4～5
	4
	3～4

	
	耐洗（变色∕沾色）
	4∕3～4
	4∕3～4
	4∕3

	
	耐水（变色∕沾色）
	4∕3～4
	4∕3～4
	4∕3

	
	耐汗渍（变色∕沾色）
	4∕4
	3～4∕3～4
	3∕3

	
	耐干摩擦
	4
	3～4
	3～4

	
	耐湿摩擦
	3～4
	3
	3（深色ᶜ2～3）

	
	耐光
	5
	4
	4

	水洗尺寸变化率和耐洗色牢度仅适用于可水洗类产品；干洗尺寸变化率和耐干洗色牢度仅适用于干洗类产品；ª大于1∕1标准深度的为深色。


6.5.2装饰类
应符合表4的要求。   
表2装饰类内在质量要求
	项目
	优等品
	一等品
	合格品

	丝线纤维含量偏差/﹪
	符合FZ∕T 01053的规定

	干洗尺寸变化率ª∕%
	+2.0～-2.0
	+3.0～-3.0
	+3.0～-4.0

	色牢度∕≥
	耐干洗ª（变色）
	4～5
	4
	3～4

	
	耐干摩擦
	4
	3～4
	3～4

	
	耐光
	6
	5
	4

	干洗尺寸变化率和耐干洗色牢度仅适用于干洗类产品。


    6.6  外观质量要求
应符合表2的要求。
表3 外观质量要求
	项目
	指标

	
	优等品
	一等品
	合格品

	外观
	布面洁净平整、无污染、无破损、针脚无错绣、挑等现象

	纬斜
	经向长度＜10cm
	＜0.1
	0.1～0.5
	0.5～1.0

	
	经向长度10cm～20m
	＜0.5
	0.5～1.0
	   1.0～1.5

	
	经向长度≥20cm
	＜1.0
	1.0～1.5
	1.5～2.0

	幅宽偏差类/（﹪）
	+1.5～-1.0
	+2.0～-1.5
	+2.5～-2.0

	长度偏差
	长度≤10cm
	±0.5cm
	±1.0cm
	±1.5cm

	
	长度10cm～20cm
	±0.6cm
	±1.1cm
	±1.6cm

	
	长度≥20cm
	±1.0cm
	±1.2cm
	±2.0cm

	色差/级≥
	与确认样对比
	2
	1～2
	1～2

	图案
	与确认样对比
	一致，整体不偏位
	基本一致，整体轻微偏位，不影响外观
	相似，整体轻微偏位，不影响外观

	外观疵点
	丝线状疵点
	普通允许1处
	普通允许2处
	普通允许3处

	
	条块状疵点
	不允许
	普通允许1处
	普通允许2处

	注1：规格尺寸大于1m的制品，尺寸偏差正偏差允许增加2cm。
注2： 丝线状疵点指宽度不超过0.1cm的所有各类疵点。
注3：条块状疵点指宽度不超过0.1cm的疵点，不包括色、污渍和破损。
注4：破损指相邻的丝线断2根及以上的破洞，或0.1cm及以上的蛛网。
注5：普通疵点：指需近距离（0.6cm～0.8cm）仔细辨认才能发现的疵点，不影响产品总体外观。
注6：图案的关键部位不允许有影响外观的疵点。
注7：外观疵点可包括露头、断尾丝线头、跳丝、跳针、漏挑、漏丝。


7试验方法
7.1  基本安全检验
7.1.1 甲醛、PH值、异味、可分解致癌芳香胺染料的测定
按GB/T 18401的规定进行。
7.1.2 婴幼儿及儿童产品的安全性能
按GB 31701的规定进行。
7.2  内在质量检验
7.2.1 纤维定性分析（纤维鉴别试验方法）按FZ/T 01057的规定进行，定量化学分析按GB/T 2910的规定进行。
7.2.2 断裂强力的测定
按GB/T 3923.1的规定进行。
7.2.3 撕破强力的测定
按GB/T 3917.2的规定进行。
7.2.4 抗滑性的测定
按GB/T 13772.1的规定进行。
7.2.5 起球起毛的测定
按GB/T 4802.1的规定进行。
7.2.6 水洗尺寸变化率的测定
按GB/T 8628和GB/T 8630的规定进行，采用GB/T 8629-2001  中的5A程序洗涤和程序A干燥。如果使用说明上为轻柔洗涤或手洗，则采用GB/T  8629-2001中的7A或仿手洗程序洗涤。
7.2.7 干洗尺寸变化率的测定
按GB/T 19981.2的规定进行。
7.2.8 耐干洗色牢度的测定
按GB/T 5711的规定进行。
7.2.9 耐洗色牢度的测定
按GB/T 12490的规定进行，采用A1S的试验条件。如果使用说明上为轻柔洗涤或手洗，试验时不用钢珠。
7.2.10 耐水色牢度的测定
按GB/T 5713的规定进行。
7.2.11 耐汗渍色牢度的测定
按GB/T 3922的规定进行。
7.2.12 耐摩擦色牢度的测定
按GB/T 3920的规定进行。
7.2.13 耐光色牢度的测定
按GB/T 8427的规定进行。
7.3 外观质量检验
7.3.1 外观的测定时产品表面照度不低于6001x,检验人员眼部距产品50cm左右，以目测进行检验。
7.3.2 纬斜的测定按GB/T 14801的规定执行。
7.3.3 幅宽的长度测定按GB/T 4666的规定进行。
7.3.4 色差测定采用北空光照射，或用6001x及以上等效光源。人射光与样品表面成45°角，检验人员的视线垂直于样品表面，距离60cm左右目测，与GB/T  250样卡对比评定色差等级。
7.3.5 外观疵点测定时产品表面照度不低于6001x，检验人员眼部距产品60cm左右，以目测、手感进行检验。
8检验规则
8.1  组批
出厂（交付）检验以同一合同或生产批号为同一检验批。型式检验以同一品种、同一规格、同一花色的产品作为检验批。
8.2  抽样 
8.2.1 出厂（交付）检验
出厂检验采取逐件检验，检验项目为外观质量项目。经检验合格并附有产品质量合格证的产品方可出厂或交付。
8.2.2 型式检验
（1）检验方案
外观质量和内在质量的检验抽样方案分别见表4和表5。
表4 外观质量检验抽样方案
	批量N
	样本量n
	接收数Ac
	拒收数Re

	≤50
	5
	0
	1

	51～100
	15
	1
	2

	≥101
	20
	2
	3


表5 内在质量抽样检验方案
	批量N
	样本量n

	≤50
	2

	51～100
	3

	≥101
	4


（2）检验项目
 为本标准规定的全部项目。
（3）检验频次
型式检验时根据生产厂家实际情况或合同协议规定，有以下情形之一时，应进行型式检验：在转产、停产后复产、原料或工艺发生重大改变时进行；相关监督部门提出要求时。
8.3  检验结果的判定
出厂检验时，按件确定等级型式试验时，外观质量按表3判定，内在质量按批评定等级，以所有试验结果中最低等级作为判定依据。
8.4  复验
如交收双方对检验结果有异议时，可进行一次复验。复验结果的判定按首次检验的规定进行，以复验结果为准。
9标签与标志
9.1  标签
产品标签应符合GB/T 5296.4的规定。
9.2  标志
每件产品应附有生产企业的标志。标志应明确、清晰、耐久，便于识别。
10 包装、运输、贮存
10.1  包装
包装应保证产品在贮藏和运输中不散落、不破损、不沾污、不受潮。用户有特殊要求的，供需双方协商确定。
10.2  产品使用说明
应符合GB/T 5296.4要求。规格以厘米为单位，矩形产品标注长度×宽度，圆形产品标注直径，非矩形产品可标注外形最大尺寸。苗绣装饰类可不采用耐久性标签。
10.3  运输
产品在运输中应注意防潮、防摔、防压，其中大型地屏应侧放，以免损坏产品。
10.4  贮存
产品应放在通风、避光、干燥的成品仓库并在包装内放入樟脑粉、防潮球，以免防潮、防虫蛀。
附录A（资料性附录）
B1图案设计审美心理参照对象
1 文字图案：福、禄、寿、喜、康、卍、日等；
2自然图案：山川、河流、云霞、日月等；
3神话图案：仙人善神及其道具、龙、凤、麒麟等
2 兽类图案:狮子、鹿、猴子、狗等；
3花果类图案:桃李、牡丹、玫瑰、芙蓉、金瓜、石榴等；
4 鸟类图案:喜鹊、、锦鸡、鸳鸯、画眉等；
B3图案构图要求：
对称、平稳、严谨、紧凑，丰满而疏密虚实得当。
B2图案设计的组合（包括现代设计图案）
图案的组成，大抵分为枝纹、坨纹、角纹、边纹、方纹五种形式。
1 枝纹是完全独立的个体纹样，如一枝花，一只鸟，一条鱼，一只蝶等。它用于点补图案中的空稀部位，使之平稳、紧凑、活跃。
2 坨纹是与周围没有连续、重复的一种较大的独立单位，用几种枝纹按照一定的形式组成圆形、四方形、五方形、六方形、八方形、菱形等规则和其他不规则形状。规则形式的坨纹包括向内或向外的辐射式，上 下或左右对称的横立式，上下或左右互相调换方向的转换式，绕一基点（面）周围转向的回旋式。
3 坨纹的用途很广，小的可组成边花，大的可用于大幅装饰品中间或单独应用，如被面、枕头、门帘等。
4 角纹是一种能单独应用或和坨纹等配合组成一个完整的装饰品的图案。它包括两边对称、两角对称、三面对称和自由式几种形式。如在背裙、扇形围裙中作单用角纹；在手巾、被面上作配合角纹。
5 边纹是依照-定的边周两向延长的图纹。它分为直线和非直线两向延长,又分为对称连续和非对称连续以及对称不连续等几种。它可单独应用，如衣裤花边，也用来衬托坨纹。方纹是由一个基本纹样向周围循环连续组成大的纹图。它有散点式、连缀式，还有些在花缎上构图刺绣而成特殊的重叠式。
6 方纹一般用在白衣袖花、衣背花、动物图纹身子的“填心”等，使大面积或局部显出整齐划一的效果。
B3部分经典图案
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A4-1龙凤呈祥（平绣）
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A4-2双凤祝寿（平绣）
[image: image3.jpg]


、
A4-3蝴蝶妈妈（破线绣）
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A4-4双凤朝阳（锁线绣）
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A4-5鲤鱼跳龙门（挑花）
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A4-5八方祝寿（挑花）
A5  部分经典苗绣现代设计图案
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A5-1 “绣色十八洞”品牌苗绣装饰品设计图案
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A5-2 苗绣现代设计图案（出口产品）
附录B（资料性附录）
苗绣针运的技法，也是苗绣线条的组织形式。
B1  分类方法
苗绣针法分两类：一类数纱刺绣，另一类彩色刺绣。
B2  类别
B2-1数纱刺绣（挑花绣）：
挑花也称挑花绣或数纱绣，是苗族特有的技艺，不事先取样，利用布的经纬线挑绣，反挑正取，形成各种几何纹样。挑花就是借助色彩和不规则几何纹样的搭配，形成多视角的图案，从而达到“横看成岭侧成峰”的立体与平面统一的视觉效果。
B2-2 彩色刺绣
彩色刺绣分为平绣、参针绣、打籽绣、回针绣、破线绣、贴花绣等
（1）平绣：平绣是在平面底料上运用齐针、抡针、套针、擞和针和施针等针法进行的一种刺绣。

（2）参针绣：参针”也称“乱插针”，与齐针相对应。可表现物象的立体形态和晕染效果。参针中又有接参针、拗参针、直参针、横参针、毛针等。另有排针、游针、花针、钩针、孔针、刻针、打子等针法。其丝线，经过荚仁液蒸发处理极光洁平整，劈丝细若毫发，有“羊毛细绣”之称。湘绣的风格是形象生动逼真、色彩丰富鲜艳、十分强调用色的阴阳浓淡、针法多变、劈线细致，绣工讲究“绣花能生香、绣鸟能听声、绣虎能奔跑，绣人能传神”。绣品还有荷包、怀镜袋、笔插、椅垫、桌围、枕套、帐套、帐檐、手帕、衣边、裙饰、腰带等。

（3）打籽绣：打籽绣（打子绣），也叫打子、打疙瘩、法国结。在绣地上饶一圈于圈心落针，也可饶针二三圈，与原起针处旁边落针，形成环形疙瘩，此针法可用于花蕊，也可独立用于花卉等图案。

（4）回针绣：“回针绣”是通过来回多次穿针用来绣边缘轮廓的针法，工艺简单。
（5）破线绣：破线绣，工艺精湛、美轮美奂就是将一根丝线破成几根来进行刺绣，一般的破线绣需要将丝线破成6～8根，更精细的可以破成16根，其难度可想而知。分好的线穿上针，线随针穿过夹着皂角液的皂角叶子，使线变得平滑，亮泽、紧密、不易被污染弄脏，这样处理过的线再用平绣的针法，沿图案轮廓挨针线将图案铺满，使之更加精巧、细腻。刺绣的方法非常独特，不是用针法，而是用线法。用破线绣绣出的图案，极其细腻生动，而且线条生动，一针一线都极其清晰。在一大块画面上，为了避免平针运用带来的长距离造成的绣线松散，她们巧妙地在大块画面上增加了断面，缩短走针，使绣线牢固贴在绣布上，边缘以锁绣盖住针脚，使之更加耐磨。画面富有装饰性、层次感和立体感。
	名称
	种类
	内容说明

	绣
	跨绣
	苗族刺绣的主要针法，以大面积的平行线绣出现。沿图案两边线条起针落针。

	
	退绣
	主要用于表现花枝窄叶及图案边框等的单色较细线条手法。

	
	套绣
	用于表现链条式的纹样线条效果。

	
	圈绣
	围绕多边形花纹由里向外逐层刺绣。

	
	偷绣
	为跨绣的一种特殊形式，是大面积齐针跨绣节约绣线的技法。

	插
	单插
	在需要渐渐色彩过渡的地方，以两层或两层以上不同颜色单线互相穿插插针拉线。

	
	面插
	在需要粗糙色彩过渡的地方，以两层不同颜色排线互相穿插插针抽线。或以一组同色线插钉到其他颜色线面的中间。

	捆
	自捆
	用本线自己捆自己的针法；分套捆和条捆两种。

	
	另捆
	用一根线钉捆另一根线的针法。

	
	组捆
	用一根线将另一排线分组钉捆的的针法。

	洒
	射洒
	主要用在花瓣和花丝花柱钉呈辐射状的针法。

	
	间洒
	用于装表平行叶脉等处显出淡淡颜色。

	
	串洒
	用于表现旋绞状立体效果。

	点
	结点
	是串洒针法的缩影，立体感强。表现在针码短和在针身绕圈少。

	
	平点
	能显出线面的虚实对比，即时隐时现的效果。

	挑
	X挑
	为挑花的主要形式，其针法一般按布的三、四根经纬线钉一对角线。按背面针迹不同，分成直挑和横挑。

	
	*挑
	一种装饰性的针法，常常配合其他挑花针法图案点缀于中心或四周。

	
	V挑
	也常常被作为一种装饰性的针法应用，但在挑钉时每个格数的纱线必须是成双的。

	串
	串
	一种比较古老的精细的刺绣技法，能使绣布花纹表现出表里如一的奇异效果。

	注：全部采用手工，用针将绣线按照一定图案和色彩在面料上穿刺，运用各种工艺，以缝迹构造花纹。综合以上工艺能使带有幻想色彩的绣物跃然而出。有些工艺（如挑、串等）则常被人们单独应用，显示出特殊的装饰美感。
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